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L4 ento orientador para la planificacién,
é& P P

0lo contiene habilidades técnicas, faltando
incorporar las capacidades de Crea Propuesta
de Valor, Trabaja cooperativamente para lograr

objetivos y metas, Evaluia los resultados del

proyecto de emprendimiento. Cabe mencionar
que el desarrollo de estas capacidades es similar
en las 14 Especialidades que ya se han
distribuido y que pueden orientar para que cada
docente pueda incorporarlos.




ITINERARIO FORMATIVO DE LA ESPECIALIDAD: ARTESANIA/Ceramica

Mddulos Formativos Proyectos de emprendimiento ler Grado 2do Grado 3ro Grado 4to Grado 5to Grado
Ejemplo P1: Elaboramos porta 8 horas x 19
Elaboracion de piezas | lapiceros y porta posit para oficinas. Semanas
ceramicas artesanales | Ejemplo P2: Elaboramos porta llaves | 8 horas x 20
y porta cucharon para el hogar. Semanas
Ejemplo P1: Elaboramos macetas 8 horas x 19
., . decorativas para el hogar y oficinas. Semanas
Elaboracion de piezas Ejemplo P2: Elaboramos porta velas
ceramicas decoradas Jjemp ) ) P 8 horas x 20
e incienso decorativas para el hogar y
. Semanas
oficinas.
Ejemplo P1: Elaboramos atrapa 8 horas x 19
L, suefios de ceramica para el hogar. Semanas
Elaboracion de Ejemplo P2: Elaboramos alcancias
moldes para ceramica jemp ' . 8 horas x 20
de animales y super héroes para
g Semanas
nifos.
Elaboracion de piezas Ejemplo P1: Elaboramos salerosy 8 horas x 19
L . PIe: condimentaros para el hogar. Semanas
de ceramica utilitaria y —; -
d . Ejemplo P2: Elaboramos floreros y 8 horas x 20
ecorativa : A
jarras de ceramica para el hogar Semanas
Ejemplo P1: Elaboramos porta jabdn 8 horas x 19
Pintura y acabados de | y porta cepillos para el hogar. Semanas
ceramica Ejemplo P2: Elaboramos bol y tazas 8 horas x 20
de ceramica para el hogar Semanas
Total, de horas en la Educacién Secundaria: 1560 horas 312 horas 312 horas 312 horas 312 horas 312 horas




PRIMER GRADO - ARTESANIA/Ceramica

BIMESTRE 1/UNIDAD DIDACTICA 1: PREPARACION, CREACION Y PLANIFICACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°1 ELABORAMOS PORTA
LAPICEROS Y PORTA POSIT PARA OFICINAS

Propdsitos de Aprendizaje

Evaluacion de los Aprendizajes

6 pasos del Método de

Temporalizacion

Gestiona Proyectos
de Emprendimiento

FIEYEEES Econdmico o Social
EVIDENCIAS DE
APRENDIZAJE o CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO ESES = DESEMPERO (ACTUACION O ASUILIARIES SEMANAL CARACIDADES
PRODUCTO)
Elabora las normas de
seguridad e higiene
industrial para el taller Afiches u otros de
de Ceramica teniendo Normas de seguridad e
Organizacion el taller en cuenta la higiene industrial.
de Ceramica segun Organiza el taller de informacion
la infraestructura, ceramica, teniendo en proporcionada.
areas de trabajo y cuenta las areas de Organizamos nuestra S1uUD1/1 Aplica habilidades

considerando las
normas de seguridad
e higiene industrial

trabajo, equipos,
muebles y secciones.

Organiza el taller de
cerédmica teniendo en
cuenta la
infraestructura,
equipos, herramientas
y materiales y normas
de seguridad e higiene
industrial.

Aula taller de Ceramica
organizado con
sefalizaciones de
normas de seguridad.

aula taller de ceramica.

técnicas.

Realiza la
clasificacién de las
arcillas peruanas,
segun sus tipos,
propiedades y

Identifica los tipos de
arcilla, teniendo en
cuenta el tipoy
caracteristicas de los
materiales e insumos.

Identifica los tipos de
arcilla peruana
clasificandolo por sus
caracteristicas y
propiedades.

Infografia de tipos de
arcillas.




caracteristicas que

Identifica los insumos

Infografia de los

presenta los que se encuentran en ; . Identificamos los S2 UD1/1 Aplica habilidades
. . . insumos para arcilla . . L
materiales e insumos la arcilla peruana. materiales, insumos, técnicas
gue se utilizan en la Identifica las herramientas y equipos
elaboracion de herramientas y equipos . de Ceramica.
. P Catélogo de
piezas. para ceramica ; .
o herramientas y equipos
describiendo las L
. para Ceramica.
funciones de cada una
de ellas.
Identifica los lugares de
arcilla de la zona o Realizamos una
region y las recolecta, Infografia de las zonas . . S3UD1/1 Aplica habilidades
. g ! infografia de los lugares L
remoja en recipientes de arcilla. : técnicas
. de arcillas.
para el realizar el
Reconoce las vetas proceso de tamizado.
de arcillas de mi Tamiza la arcilla
localidad o region, remojada sobre una
ara recolectar, malla, permitiendo asi . . . .
b > Prepara la pasta, P . . Realizamos el tamizado Aplica habilidades
preparacion de las extraer impurezas o Arcilla tamizada . .
) manual o : de nuestra arcilla. técnicas
pastas de arcillas de mecanicamente grumos que permita
forma manual o I ' obtener una pasta S4 UD1/1
L consiguiendo una .
mecénica logrando masa de consistencia uniforme.
una masa libre de . Deja orear la arcilla .
grumos y aire uniforme para el tamizada sobre ladrillos Realizamos el oreado
' modelado de una . de la arcilla sobre Aplica habilidades
asegurando la . cocidos o moldes en Pasta oreada . P
; pieza. ladrillos 0 moldes en técnicas
calidad de la pasta 'y desusos hasta obtener desusos
Su respectivo la masa apropiada. '
empaquetado. Mezcla la pasta y
amasa proporcionando
el grado de Amasamos la pasta 'y
homogeneidad, de S5UD1/1 Aplica habilidades

humedad

para evitar la presencia
de grumos y aire
ocluido.

Pasta amasada

empaquetamos la
arcilla.

técnicas




Empaqueta y
almacenan las pellas
de la pasta preparada
para su empleo
posterior asegurando
las caracteristicas de
calidad para el moldeo
en estado plastico.

Arcilla empaquetada.

Define el proceso de
elaboracién de
productos de
alfareria artesanal.

Define la forma,
dimensiones y aspecto
final de la pieza,
analizando e
interpretando la
informacion recibida
por el cliente, los
antecedentes y estilos
de la alfareria
tradicional, realizando
bocetos, dibujos,
planos y detalles,
mediante técnicas
graficas
bidimensionales y
sistemas de
representacion de
cuerpos volumétricos
para establecer las
especificaciones de la
pieza.

Selecciona y clasifica la
documentacion
teniendo en cuenta las
condiciones
establecidas por el
cliente, los
antecedentes y estilos
para incorporar sus
aportaciones a la
definicién de la pieza.

Realiza boceto a mano
alzada.

Realizamos boceto a
mano alzada de la
pieza.

S6 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas

Establece las formas y
dimensiones de la
pieza a partir de la
evaluacion de la
informacion previa
mediante dibujos,
esguemas o planos
para obtener una
representacion
bidimensional de la
pieza.

Disefia la pieza

Realizamos el disefio
de la pieza a mano
alzada.

S7UD1/1

Aplica habilidades
técnicas

Establece las texturas,
las formas y colores de
los elementos
decorativos, a partir de
la informacion previa,
mediante técnicas
graficas para obtener

Disefo al detalle de la
pieza.

Realizamos el disefio al
detalle o caracteristicas
de la pieza.

S8 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas




una representacion del
aspecto visual y
estético de la pieza.

Representa los detalles
de la pieza mediante
esquemas, dibujos o
secciones para aportar
soluciones
constructivas, formales
y funcionales al
proceso de
elaboracion.

Disefio detallado por
vistas (secciones)

Ejecutamos el disefio al
detalle o caracteristicas
de la pieza por
secciones.

S9 uUD1/1

Aplica habilidades
técnicas

BIMESTRE 2/UNIDAD DIDACTICA 2: EJECUCION/COMERCIALIZACION Y EVALUACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°1

ELABORAMOS PORTA LAPICEROS Y PORTA POSIT PARA OFICINAS

Propésitos de Aprendizaje

Evaluacion de los Aprendizajes

6 pasos del Método
de Proyectos

Temporalizacién

Gestiona Proyectos
de Emprendimiento
Econdmico o Social

APRENDIZAJE
ESPERADO

DESEMPENOS

CRITERIOS DE
DESEMPENO

EVIDENCIAS DE

APRENDIZAJE

(ACTUACION O
PRODUCTO)

ACTIVIDADES

CRONOGRAMA
SEMANAL

CAPACIDADES

Ejecuta las diversas
técnicas basicas
empleadas en la
elaboracién de
piezas de arcilla,
utilizando los
materiales,
herramientas,
equipos y las
especificaciones
técnicas de calidad.

Elabora objetos
ceramicos utilizando la
técnica de bola o pella,
rollos o churros y
planchas a partir de

la arcilla previamente
preparada para
proceder a su posterior
acabado.

Realiza una bola de
arcilla en la palma de la
mano y con la otra
mano, presionamos con
el dedo pulgar en el
centro de la bola de
arcilla, sin perforarla.

Adelgaza las paredes
presionando desde la

base hacia la boca de la

pieza, poco a pocoy
vamos girandola

lentamente.

Elabora una vasija.

Realizamos nuestra
bola de arcilla'y
presionamos con el
dedo hasta formar
una vasija.

S1uUD2/1

Aplica habilidades
técnicas




Empareja las superficies
internas y externas con
herramientas alisando
las superficies de las
piezas y asegurando su

vasija emparejado y

Emparejamos y

Aplica habilidades

lidad. . ; Acni
E’?Jlg?:s superficies de pulido pulimos nuestro 52 Ub2rt eenicas
; P i recipiente.
la pieza con esponja
hameda, para luego
colocar en los estantes
para su secado u
oreado de la pieza.
Realiza el alisado de la .
pieza con una piedra - . Real_lzamos el .
lisa, cuando el material Vz_‘;xsua tefm'”?‘da termino (.je la vasija S3Ub21 Aplica habilidades
alisado con piedra. con el alisado con Lo
se encuentre en estado : técnicas
piedra.
de cuero.
Prepara los rollos con el
grado de humedad, la
plasticidad y las Elaboramos rollo de
dimensiones previstas Elabora rollos de arcilla con la
teniendo en cuenta la . humedad y
- arcilla. .
contracciéon que plasticidad
experimenta cada barro adecuada.
para permitir el
modelado del objeto S4 UD2/1 Aplica habilidades

ceramico.

Confecciona la base de
la pieza mediante la
union de rollos y su
posterior

alisado y con las
medidas reflejadas en la
ficha técnica para que
esta pueda soportar la

Elabora la base

Realizamos la base
con rollosy su
alisado con las

medidas apropiadas.

técnicas




construccion de la
vasija.

Construye la vasija a
treves de la
superposicion de los
rollos evitando la
coincidencia de las
uniones, ajustandose a
la forma de la pieza.

Construccion de la
vasija.

Realizamos la
construccion de la
vasija con los churros
dandole forma de
vasija.

Une los rollos tanto en el

S5 UD2/1

Aplica habilidades

S técnicas
interior como en el
exterior de la pieza Realizamos la unién
alisandolos para Vasija alisada. y alisa_do de la vasija
asegurar la union de los de arcilla con
mismos Yy evitar roturas esponja.
en el proceso de secado
y coccion.
Realiza el alisado de la Realizamos el
pieza con una piedra Vasija terminada término de la vasija S6 UD2/1
lisa, cuando el material . . ;
alisado con piedra. con el alisado con

se encuentre en estado piedra
de cuero. '
Prepara las planchas de
arcilla mediante la

resion de un rodillo _ Elaboramos nuestras
P . ’ Elabora laminas de planchas o laminas
usando dos listones de . :
. arcilla. de arcilla del espesor
igual grosor para adecuado
obtener el espesor de la ' S7UD2/1 Aplica habilidades

arcilla laminada.

Corta las laminas de
arcilla utilizando
plantillas del recipiente a
elaborar, seguidamente
dejar orear las piezas.

Habilita el corte de
laminas.

Realizamos el corte
de las laminas con
las plantillas.

técnicas




Ensambla las planchas
efectuando el rallado a

Recipiente terminado.

Ejecutamos la unién

los bordes y aplicando de las laminas con S8 UD2/1
barbotina del mismo barbotina y arcilla Aplica habilidades
barro para favorecer la para su culminacion. técnicas
unién y, en su caso,
reforzando las juntas
con un rollo, que se
alisa ajustandolo a los S9 UD2/1
angulos de unién Aplica habilidades
marcados por las técnicas
planchas.
Coloca las piezas en la
zona de secado, asi
como su colocacion
. sobre soportes
Realiza el P y
. apoyos, se efectla
desplazamiento de Transportamos las
. asegurando la Pi bicad | .
las piezas . p IEZas ubicadas en e piezas a los estantes
: . , ventilacibn homogénea
terminadas al area Efectla el : estante de secado. de madera para su
de secado desplazamiento de las de todas las piezas para secado
o ’ esp . prevenir los defectos ’
verificando las piezas en el rea de iad |
condiciones secado, controlando las | 259¢!adosa‘a
establecidas de la condici(')nes de secado operacion y asegurar el
. secado y conservacion
zona de secado para garantizar la ;
: de las piezas.
empleando las calidad del producto y —
NS . Regula las condiciones
especificaciones su seguridad. de secado y verifica Aplica habilidades
técnicas para la y S10 UD2/1 P

calidad de las
piezas y seguridad
del producto.

periddicamente el
secado homogéneo en
el tiempo previsto y evita
las posibles roturas o
deformaciones
asociadas al proceso de
secado.

Piezas giradas y/o
volteadas

Realizamos el giro y
/o volteamos las
piezas para regular el
secado parejo.

técnicas




Controla los productos
secados visualmente a
fin de detectar defectos
Y, en su caso, corregir
anomalias y
desviaciones en el
proceso de elaboracién
y secado.

Piezas corregidas.

Realizamos el control
de las piezas
corrigiendo los
defectos que se
presenten.

Descarga los productos
secos, se transportan y
se almacenan en
condiciones de
seguridad para evitar
deterioros y alteraciones
en sus caracteristicas.

Transportes de piezas
secas a almacén

Transportamos las
piezas secas al
almacén.

BIMESTRE 3/UNIDAD DIDACTICA 3: PREPARACION, CREACION Y PLANIFICACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°2

ELABORAMOS PORTA LLAVES Y PORTA CUCHARON PARA EL HOGAR.

6 pasos del Gestiona Proyectos
Propésitos de Aprendizaje Evaluacion de los Aprendizajes Método de Temporalizacion | de Emprendimiento
Proyectos Econdmico o Social
EVIDENCIAS DE
APRENDIZAJE < < APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO DESEMPENOS CRITERIOS DE DESEMPENO (ACTUACION O ACTIVIDADES SEMANAL CAPACIDADES
PRODUCTO)
Realiza el desarrolla Conoce la clasificacion de Realizamos el
) hornos para ceramica, Dibujo partes de un | dibujo de un : .
un bosquejo y Construye un horno P h h S1UD3/1 Aplica habilidades
construccién de un artesanal sobre el caracteristicas, partes y sus orno para orno para técnicas
horno artesanal seadn | suelo de su procesos de coccion en la cerédmica. ceramica y sus '
-Sanal seg R . produccion de cerdmica. partes
las especificaciones institucién, teniendo _
técnicas, aplicando las | en cuenta la Elabora un bosquejo de un Realizamos el . .
horno, teniendo en cuenta las S2 UD3/1 Aplica habilidades

normas de seguridad e

higiene para el trabajo

ubicacion segura 'y
las

dimensiones de los adobes o
ladrillos y la ubicacién

Bosquejo de horno.

bosquejo de un
horno de ladrillos.

técnicas.

10




de la ceramica
peruana.

especificaciones
técnicas.

adecuada para su
construccion.

Empareja el suelo, con una
base de 1m2. de diametro

Emparejamos el
suelo para la

aproximadamente de forma : " S3 UD3/1 Aplica habilidades
; Suelo emparejado construccion de .
circular o recta, luego técnicas.
. X un horno para
condiciona humedeciendo la L
) ceramica.
zona a construir.
Preparamos el
Prepara barro que contenga barro con tierra
tierra, pajas o hojas secas, . . ' S4 UD3/1 Aplica habilidades
. L . Barro preparado. pajas o hojas .
arcillas con la finalidad de unir " técnicas.
. secas, arcillas y
los adobes o ladrillos a mano.
agua.
Construye sobre el perimetro
del suelo una pared de adobe
o ladrillo de cabeza con una L Empezamos la
. . Construccion de peze
altura de dos ladrillos unidos construir del
: pared del horno.
con el barro obteniendo un horno para
diametro interno de 70 cm. ceramica, con : .
. ’ S5 UD3/1 Aplica habilidades
aproximadamente altura de dos piica ha
: técnicas.
Coloca sobre la pared ladrillos, luego
levantada una parrilla con Colocacién de colocamos la
varillas de fierro de 1 pulgada, arrilla parrilla de fierro.
con una separaciénde 6 a 7 P '
cm. donde se colocara la lefia.
Construye nuevamente una
pared sobre la parrilla, de tres | Construccion de Continuamos
ladrillos de altura unidas con el | pared del horno. levantando la
barro. pared del horno,
Coloca una placa de fibra de con una altura de
vidrio agujereada con un tres ladrillos,
talador o fierros de una L luego colocamos : o
Colocacion de 9 S6 UD3/1 Aplica habilidades

pulgada con una separacion
de 4 cm. sobre la pared
construida, el cual servira para
contener las piezas de arcilla.

placa o parrilla.

una placa de fibra
de vidrio o fierros
de una pulgada.

técnicas.

11




Levanta las paredes del horno
con 6 ladrillos como altura, el
cual iremos reduciendo el
diametro de 50 cm
aproximadamente.

Construcciéon de
pared del horno.

Cubre con el barro la parte

Levantamos el
horno con seis
filas de ladrillo y
cubrimos con

Aplica habilidades

. Sellar la pared con | barro las paredes. S7 UD3/1 .
externa e interna del horno P P técnicas.
i . barro.
para evitar la salida de calor.
Verifica la humedad residual
de los productos para cocer se Confirmamos que
controla visualmente para . las piezas se
. - Piezas secas
evitar que durante la coccién encuentren secas
Desarrolla el proceso sufran mermas o roturas para llevarlos al
de coccidn asi mismo inaceptables y cumplir con los horno.
la carga del horno criterios de calidad.
artesanal . o
considerando la Realiza la carga del Realiza la distribucion de los
. ~  carg productos en el interior del .
cantidad y tamafio de horno teniendo en . Realizamos la
las piezas cuenta la cantidad horno se realiza con el distribucion de las
P L . maximo aprovechamiento del . o .
programacion del de las piezas y L . - Piezas distribuidas | piezas en el
funcionamiento del tamafio de las espacio dl_sponlble, facilitando en el horno interior del horno
horno, descarga de las | mismas para la circulacion de calor para la . aprovechando los
iezaé considgrando rocederpa su homogeneizacion de las espacios
piez . Procex temperaturas en el interior del ’
las instrucciones coccion, horno
técnicas segun garantizando la '
establecido en el calidad exigida y la | Verifica las placas y los Verificamos que
método operativo, seguridad de las materiales para hornear estén la placa se g
respetando las normas | operaciones. limpias permitiendo la carga N . , o
P P p1as p 938Y | placas limpias. encuentre limpios S8 UD3/1 Aplica habilidades

de seguridad e
higiene.

coccion de los productos en
las condiciones de calidad
establecidas.

para carga de las
piezas.

Realiza las operaciones de
carga del horno con las piezas
para hornear, estas se
realizan con los medios de
proteccion personal

Carga del horno.

Cargamos el
horno de piezas
para el proceso
de hornear con la

técnicas.

12




necesarios para cumplir las
normas de seguridad.

proteccion
adecuada.

Prende y pone en
marcha el horno
artesanal
controlando su
temperatura
visualmente o con
la ayuda de cono
pirométrico a partir
de un proceso de
coccién
establecido,
respetando las
normas de
seguridad e higiene
para asegurar la
calidad del
producto.

Enciende el horno artesanal
con lefia, viruta, hojas secas u
otros materiales, controlando
la temperatura, los tiempos de
las fases de calentamiento,
coccion y enfriamiento, para
conseguir la coccién
establecida.

Encendido del
horno.

Realizamos el
encendido del
horno con mucho
fuego y cuidado.

Regula la coccién en el horno
artesanal con una velocidad
de calentamiento lento, para
permitir la eliminacion del agua
y la combustién completa de
los materiales orgénicos.

Fuego suave en el
horno.

Controlamos que
el fuego sea
suave en el horno
por dos horas
aproximadamente
para eliminar el
agua.

Controla el suministro de
combustible, las temperaturas
y la atmésfera en el interior del
horno se controlan con
regularidad para asegurar el
cumplimiento del ciclo de
coccion programado.

Aviva el fuego

Avivamos el
fuego para que la
atmosfera interna
del horno alcance
la temperatura
para la coccién.

Verifica la temperatura
visualmente a través de la
mirilla del horno artesanal o
cono pirométrico con la
finalidad de comprobar la
coloracion y el estado de las
piezas, aplicando
especificaciones técnicas de
seguridad y calidad de los
productos.

Visualiza la
temperatura en el
horno

Realizamos el
control de la
temperatura por
la mirilla, por la
coloracién de la
pieza o cono
pirométrico.

S9 UD3/1

Aplica habilidades
técnicas.

Realiza la descarga
del horno artesanal

Realiza la aperturay la
descarga del horno artesanal

Apertura de horno.

Realizamos la
descarga,

13




aplicando las
normas de
seguridad, asi
mismo verifica y
selecciona las
piezas cocidas
segun
especificaciones
técnicas para
asegurar la calidad
de los productos.

en condiciones de seguridad,
considerando la temperatura
en el interior del horno, para
que las piezas no sufran
mermas inaceptables en su
calidad.

seleccién y
correccion de las
piezas horneadas

Controla los articulos cocidos
visualmente para detectar
productos defectuosos y
corregir anomalias y
desviaciones en el proceso de
elaboracién.

Seleccion de
piezas.

Ejecutamos la
seleccion de
piezas buenas y
defectuosas.

Realiza el tratamiento
mecanico a los productos
cocidos para el repasado y
pulido de bordes y superficies,
para eliminar imperfecciones.

Piezas corregidas

Realizamos las
correcciones de
piezas
defectuosas,
puliendo las
imperfecciones.

Selecciona el material
acabado aplicando los criterios
de calidad establecidos, para

Aplicacion de

Ejecutamos los
acabados de las
piezas horneadas

. . . acabados
evitar devoluciones y quejas de acuerdo al
de los clientes. cliente.
Realiza el embalaje de los Embalamos las
productos acabados y se piezas con
etiquetan asegurando la Embalado de materiales
proteccidn e identificacion del | producto. apropiados para

producto, para facilitar su
manejo y transporte.

su proteccion y
transporte.

S10 UD3/1

Aplica habilidades
técnicas.

14




BIMESTRE 4/UNIDAD DIDACTICA 4: EJECUCION/ COMERCIALIZACION Y EVALUACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°2
ELABORAMOS PORTA LLAVES Y PORTA CUCHARON PARA EL HOGAR.

Propdésitos de Aprendizaje

Evaluacion de los Aprendizajes

6 pasos del Método
de Proyectos

Temporalizacion

Gestiona Proyectos
de Emprendimiento
Econdmico o Social

EVIDENCIAS DE

APRENDIZAJE < CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO DIESEYFENTS DESEMPENO (ACTUACION (@] ACTIIRDIES SEMANAL CAFRCIRRRIES
PRODUCTO)

Realiza el Realiza un listado de los

resupuesto de las materiales, herramientas
\F/)asi'az en arcilla Elabora el y equipos para elaborar
tenicjendo en cuer'lta la presupuesto de los las vasijas en arcilla Elaboramos nuestra

P materiales, teniendo en cuenta la Lista de materiales, lista de materiales, . .
técnica empleada en . I ; : . S1 UD4/1 Aplica habilidades

herramientas y técnica empleada. herramientas y equipos | herramientas y o
el proceso de . o : | . técnicas.
elaboracién de las equols m|n|mos(,j Elalbora eI__presupue;I}o Hoja de presupuesto. equipos, h(t)Ja de
- . para el proceso des e las vasijas en arcilla presupuesto
vasijas en arcilla. vasijas. teniendo en cuenta los
materiales y mano de
obra.

Desarrolla disefios Realiza los disefios y | Realiza los moldes en
confecciona los y traza los moldes para | cartulina ddplex teniendo
embagues para el empaque de piezas | en cuenta el tamafio y

iegag de cgrémica de cerdmica forma.
P Arma el empaque en Realizamos el S2 UD4/1 Aplica habilidades

teniendo en cuenta
los acabados y

presentacion de la
ceramica peruana,

cartulina o cartéon
segun las
especificaciones
técnicas del modelo y
forma.

Realiza el forrado con
papel plastificado o tela
pana segun las
especificaciones
técnicas.

Empaque terminado

empague para
ceramica.

técnicas.
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Realiza diversas
vasijas utilitarias en el
torno a pedal o
eléctrico, teniendo en
cuenta la formay el
tamafo de las vasijas,
utilizando las
especificaciones
técnicas y el control
de calidad.

Elabora vasijas
utilitarias ceramicos
con el torno a partir
de pellas de barro
previamente
preparadas para
proceder a su
posterior acabado.

Coloca la pella de barro
sobre el plato de torno

Realizamos el

manipulandose a media Centrado de la pella centrado de la pella S3 UD4/1
o alta velocidad con el fin en el plato del torno.
de centrarla.
Realiza la subida del
barro con las manos con
el torno a media o alta
velocidad, lubricando la .

X Ejecutamos el
pasta con agua, evitando :

. levantamiento de la
gue se venza el cono de | Levanta la arcilla. ; S4 UD4/1
arcilla hasta tener la
barro para lograr la .
- - forma de cilindro.
obtencién del cilindro
base antes de dar la
forma definida en la ficha
técnica.
Ejecuta la abertura del
barro y construccién de
la forma se efe_ctua con Realiza la abertura de Realizamos la S5 UD4/1
el torno a media . abertura hasta formar
. la arcilla. .
velocidad para obtener el grosor de la vasija.
los diferentes grosores
de la vasija.
Realiza la forma final con
los dedos o la ayuda de
lamas y con el torno a Ejecutamos la forma
baja 0 media velocidad - final de la vasija con S6 UD4/1
. Vasija torneada.

para ajustarse a la forma los dedos y
y medidas marcadas en herramientas.
el boceto previo de la
pieza.
Separa la vasija del plato Realizamos la
del torno mediante un Corte de la vasija. separacion de la S7 UD4/1

hilo nylon para asegurar

vasija del plato del

Aplica habilidades
técnicas.

Aplica habilidades
técnicas.

Aplica habilidades
técnicas.

Aplica habilidades
técnicas.

Aplica habilidades
técnicas.
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un corte limpio en la
base.

torno con un corte
limpio.

Retornear la pieza de
arcilla en el torno a baja
0 media velocidad para

Ejecutamos el

. - retorneado de la S8 UD4/1

quitar los sobrantes de Vasija retorneada. - )
. vasija mejorando sus
las vasijas dando un P
. caracteristicas.
acabado con mejores
caracteristicas.
Pega las asas y
elementos de adorno se
pegan y se repasan
mediante el uso de Realizamos el
. S9 UD4/1

barbotina del barro Pegado de asas. pagado de las asas
utilizado y con la ayuda con barbotina.
de una esponja himeda
para finalizar la
construccion de la vasija
Coloca las piezas en la
zona de secado, asi
como su colocacién
sobre soportes y apoyos, Colocamos las piezas
se efectlia asegurando la a los estantes de
ventilacion homogénea Piezas ubicadas en el madera para su S10 UD4/1

de todas las piezas para
prevenir los defectos
asociados a la operacién
y asegurar el secado y
conservacion de las
vasijas.

estante de secado.

secadoy
conservacion.

Aplica habilidades
técnicas.

Aplica habilidades
técnicas.

Aplica habilidades
técnicas.

17




SEGUNDO GRADO - ARTESANIA/Ceramica

BIMESTRE 1/UNIDAD DIDACTICA 1: PREPARACION, CREACION Y PLANIFICACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N° 1
ELABORAMOS MACETAS DECORATIVAS PARA EL HOGAR Y OFICINAS.

6 pasos del Gestiona Proyectos
Propdsitos de Aprendizaje Evaluacion de los Aprendizajes Método de Temporalizacion de Emprendimiento
Proyectos Econdmico o Social
EVIDENCIAS DE
APRENDIZAJE o CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO DESEMPENOS DESEMPENO (ACTUACION O ACTIVIDADES SEMANAL CAPACIDADES
PRODUCTO)
Verifica la humedad
residual de los

Desarrolla el proceso de productos para cocer se Confirmamos que

coccién asi mismo la controla visualmente las piezas se

carga del horno artesanal para evitar que durante Piezas secas encuentren secas

considerando la cantidad y la coccién sufran para llevarlos al

tamafio de las piezas, Realiza la carga del mermas o roturas horno.

programacion del horno teniendo en inaceptables y cumplir

funcionamiento del horno, | cuenta la cantidad de con los criterios de

descarga de las piezas las piezas y tamafio de | calidad.

considerando las las mismas para Realiza la distribucion

instrucciones técnicas proceder a su coccion, | de los productos en el - o

segun establecido en el garantizando la calidad interiorpdel horno se S1UD1/1 Aplica habilidades

método operativo,
respetando las normas de
seguridad e higiene.

exigida y la seguridad
de las operaciones.

realiza con el maximo
aprovechamiento del
espacio disponible,
facilitando la circulacion
de calor para la
homogeneizacion de las
temperaturas en el
interior del horno.

Piezas distribuidas en el
horno.

Realizamos la
distribucion de las
piezas en el
interior del horno
aprovechando los
espacios.

técnicas.
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Verifica que los
productos se colocan en
el interior del horno, con
la separacion necesaria,
las piezas con mayor
peso debenir en la
base.

Comprueba que las
placas y los materiales
para hornear estén
limpias permitiendo la
carga y coccion de los
productos en las
condiciones de calidad
establecidas.

Placas limpias

Verificamos que la
placa se encuentre
limpios para carga
de las piezas.

Realiza las operaciones
de carga del horno con
las piezas para hornear,
estas se realizan con los
medios de proteccion
personal necesarios
para cumplir las normas
de seguridad

Carga del horno.

Cargamos el horno
de piezas para el
proceso de
hornear con la
proteccion
adecuada.

Prende y pone en
marcha el horno
artesanal controlando
su temperatura
visualmente o con la
ayuda de cono
pirométrico a partir de
un proceso de coccién
establecido, respetando
las normas de
seguridad e higiene

Enciende el horno
artesanal con lefia,
viruta, hojas secas u
otros materiales,
controlando la
temperatura, los
tiempos y las entradas y
salidas de gases
regulando en cada una
de las fases de
calentamiento, coccién y
enfriamiento, para

Encendido del horno

Realizamos el
encendido del
horno con mucho
fuego y cuidado.

S2 UDb1/1

Aplica habilidades
técnicas.
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para asegurar la
calidad del producto.

conseguir la coccion
establecida.

Regula la coccion en el
horno artesanal con una
velocidad de
calentamiento lento,
para permitir la
eliminacién del agua y la
combustién completa de
los materiales
organicos.

Fuego suave en el
horno.

Controlamos que
el fuego sea suave
en el horno por dos
horas
aproximadamente
para eliminar el
agua.

Controla el suministro
de combustible, las
temperaturas y la
atmosfera en el interior
del horno se controlan
con regularidad para
asegurar el
cumplimiento del ciclo
de coccién programado.

Aviva el fuego

Avivamos el fuego
para que la
atmosfera interna
del horno alcance
la temperatura
para la coccién.

Verifica la temperatura
visualmente a través de
la mirilla del horno
artesanal o cono
pirométrico con la
finalidad de comprobar
la coloracion y el estado
de las piezas, aplicando
especificaciones
técnicas de seguridad y
calidad de los
productos.

Visualiza la temperatura
en el horno

Realizamos el
control de la
temperatura por la
mirilla, por la
coloracién de la
pieza o cono
pirométrico

Realiza la descarga del
horno artesanal
aplicando las normas
de seguridad, asi

Realiza la apertura y la
descarga del horno
artesanal en
condiciones de

Apertura de horno

Realizamos la
descarga,
seleccion y

Aplica habilidades
técnicas.
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mismo verifica y
selecciona las piezas
cocidas segun
especificaciones
técnicas para asegurar
la calidad de los
productos.

seguridad, considerando
la temperatura en el
interior del horno, para
que las piezas no sufran
mermas inaceptables en
su calidad.

correccion de las
piezas horneadas

Controla los articulos
cocidos visualmente
para detectar productos
defectuosos y corregir
anomalias y
desviaciones en el
proceso de elaboracion.

Seleccibn de piezas.

Ejecutamos la
seleccion de
piezas buenas y
defectuosas.

Realiza el tratamiento
mecénico a los
productos cocidos para
el repasado y pulido de
bordes y superficies,
para eliminar
imperfecciones.

Piezas corregidas

Realizamos las
correcciones de
piezas
defectuosas,
puliendo las
imperfecciones.

Selecciona el material
acabado aplicando los
criterios de calidad
establecidos, para evitar
devoluciones y quejas
de los clientes.

Aplicacion de acabados

Ejecutamos los
acabados de las
piezas horneadas
de acuerdo al
cliente.

Realiza el embalaje de
los productos acabados
y se etiquetan
asegurando la
proteccién e
identificacion del
producto, para facilitar
Su manejo y transporte.

Embalado de producto.

Embalamos las
piezas con
materiales
apropiados para su
proteccién y
transporte.

S3uUD1/1
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Ordena la zona de
coccién y realizar el
mantenimiento de uso
de los hornos
artesanales y medios
de produccion para
garantizar su
operatividad y la
calidad del producto
cocido, respetando las
normas de seguridad e
higiene.

Mantiene limpia y
ordenada la zona de
trabajo, segun las
normas de limpieza,
para permitir la rpida
localizacion e inventario
de materiales, medios
auxiliares y
herramientas.

Zona de trabajo limpio.

Conserva limpios y
engrasados las

Realizamos la
limpieza de la zona
de trabajo,
materiales,
herramientas, asi
mismo

maguinas, las engrasamos las S4UD1/1

o . - herramientas,
herramientas y equipos | Maquinas, las P

magquinas y

para mantenerlos en herramientas y equipos equipos
condiciones idéneas de | limpios y engrasados. '
funcionamiento y
conservacion.
Realiza la limpieza de
los medios de Realizamos la
produccién y la gestion Limoi : limpieza de los

; impieza de los medios .
de residuos y efluentes de ;?roduccién yla medios de
se realiza respetando - . produccién y la

A gestion de residuos S
las normas de gestion gestion de
medioambiental para residuos.
evitar riesgos.
Utiliza las maquinas,
equipos, herramientas e Realizamos la
instalaciones eléctricas limpieza
respetando las P . pieza, S5 UD1/1
instrucciones de uso y Maquinas, herramientas | mantenimiento de
mantenimiento para y equipos limpios y maquinas,
asegurar su ordenados. herramientas y
- equipos
conservacion y quip
ordenados.

garantizar las normas
de seguridad e higiene.

Aplica habilidades
técnicas.
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Realiza operaciones de
pintura al frio sobre las
vasijas de ceramica,
aplicando la teoria de
color, técnicas de pintura 'y
los acabados de
superficies de la ceramica,
teniendo en cuenta las
normas de seguridad e
higiene.

Ejecuta el pintado de
los bizcochos de
ceramida, combina
colores y acabados
segun los modelos de
nuestra ceramica
peruana.

Realiza el habilitado de
las superficies y pinta de
color blanco la
superficie con pintura
acrilica las vasijas de

Habilita la superficie de
la vasija.

Realizamos el
pintado de
nuestras vasijas.

P D1/1 Aplica habili
ceramica. S6 UDl/ piica a_b dades
ibui técnicas.
Dibuja sobre la .
superficie de la vasija Realizamos el
iconoarafia peruana o Dibuja sobre | dibujo sobre la
109 P . de la vasija. superficie con
motivos representativos .
motivo peruano.
de la zona.
Realiza el matizado de
colores aplicando la Ejecutamos el
teoria del color, colores . matizado de
3 . Matiza los colores. .
célidos, colores frios, colores para pintar
contraste de colores, la vasija. S7 UD1/1 Aplica habilidades
colores tierras. técnicas.
Realiza el pintado de las Realizamos el
vasijas con iconografias | Pinta la vasija segun pintado de la vasija
peruanas o motivos de disefio. con motivos
la localidad o region. peruanos.
Impermeabiliza la parte o
interna de la vasija con Impermeabilizamos
) I la vasija con brea,
brea, resina, u otro . . :
. . Impermeabiliza la vasija. | resina, u otro
material de la zona si .
L material de la zona
fuese recipiente para
lantas para macetero.
B ' S8 UD1/1 Aplica habilidades

Realiza los acabados
brillantes sobre las
vasijas pintadas,
empleando barniz al
agua, laca, cera de
abeja u otros materiales
naturales de la regién.

Acabado brillante

Realizamos el
acabado brillante
con laca, barniz al
agua o cera de
abeja.

técnicas.

Realiza los disefios de
figuras o solidos de

Disefia solidos con
proyecciones

Realiza el disefio de
solidos aplicando

Disefiamos solidos
a mano alzada.
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manera convencional o a
través de un software,
teniendo en cuenta su
proyeccion, vistas
principales, acotado y
escalas.

isométricas, vistas,

acotados y escalas de
manera convencional o
programas LibreCAD u

otros programas.

proyecciones, vistas,
acotado y escalas.

Hoja disefiada a mano
alzada

Explora y reconoce el
programa LibreCAD,
identificando sus partes
gue la componen.

ilustracién de ventana
LibreCAD sefialando sus
partes.

Reconocemos el
programa
LibreCAD para el
disefio digital y
realizamos
nuestros primeros
trazos.

Realizan los primeros
trazos de lineas rectas y
en movimiento
utilizando las
herramientas del
programa LibreCAD.

Hoja impresa con
ejercicios de lineas.

Realizamos
ejercicios de trazos
de lineas

S9 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas

BIMESTRE 2/UNIDAD DIDACTICA 2: EJECUCION Y EVALUCION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°1
ELABORAMOS MACETAS DECORATIVAS PARA EL HOGAR Y OFICINAS.

Propésitos de Aprendizaje

Evaluacion de los Aprendizajes

6 pasos del Método
de Proyectos

Temporalizacién

Gestiona Proyectos
de Emprendimiento
Econdmico o Social

EVIDENCIAS DE

de barro para la
realizacion de
piezas seriadas.

colocar la placa de barro.

Elabora las planchas de
arcilla con el grado de
humedad, la plasticidad y las

Elabora planchas de
arcilla.

Realizamos las
planchas de arcilla
con el grado de
humedad, la

APRENDIZAJE < CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO D DESEMPENO (ACTUACION O GUIAIRA RIS SEMANAL CAHAC0L 1R 3
PRODUCTO)
Elaborar obietos Coloca el molde fijo con la
) | forma interior o exterior de la
mediante . . Colocamos el molde
: pieza se instala sobre el Coloca el molde sobre )
calibrado con el . ; . sobre el torno tarraja
tomo a terrajas a plato giratorio del torno en el torno tarraja. adecuadamente
partir de planchas posicion centrada para poder S1UD2/1 Aplica habilidades

técnicas
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Realiza diversas vasijas
utilitarias empleando el
torno a terraja eléctrico,
teniendo en cuenta la
forma y el tamafio de las
vasijas, utilizando las
especificaciones
técnicas y el control de
calidad.

dimensiones previstas para
que se ajuste al molde fijo.

plasticidad y
dimensiones.

Ajusta la plancha de pasta a
la superficie libre del molde
con el plato del torno girando

Coloca la plancha de

arcilla sobre el molde.

Colocamos la
plancha de arcilla al
molde y presionamos

Aplica habilidades

a velocidad lenta para ir para adherir a la S2 UD2/1 o

) . técnicas
modelando uniformemente el superficie
objeto cerdmico. correctamente.
Fija la terraja o plantilla al - .
brazo movil asegurando su Fija la plantilla al Fijamos la plantilla al Aplica habilidades

9 ) plan brazo maévil para dar S3uUD2/1 piica hal
centrado sobre el torno para | brazo movil. técnicas
forma al molde.

dar la forma del molde
Realiza la aplicacion de la
terraja del brazo movil sobre Realizamos presién . .

) o Aplica habilidades
el barro se realiza con la . del brazo movil sobre S4 UD2/1 .

; Moldea la pieza técnicas
ayuda de barbotina para el barro para moldear
lubricar la superficie durante la pieza.
el moldeo de la pieza.
Verifica la forma y el grosor :
. Realizamos la
de la pieza, se comparan con | Forma el grosor de la P,
. verificacion del grosor

los planos para lograr la pieza X
f . . ) de la pieza.
orma y dimensiones finales.
Recortan los sobrantes y se
eliminan antes de proceder al Realizamos los cortes S5 UD2/1 Aplica habilidades

desmoldeo para evitar la
existencia de rebabas
indeseadas en el producto
ceramico.

Corta los sobrantes
de la pieza.

sobrantes del
producto.

técnicas

Desarrolla el proceso de
coccién asi mismo la
carga del horno
artesanal considerando
la cantidad y tamafio de
las piezas, proceso de
coccion del horno,

Realiza la carga
del horno
teniendo en
cuenta la
cantidad de las
piezas y tamafio
de las mismas

Verifica la humedad residual
de los productos para cocer
se controla visualmente para
evitar que durante la coccién
sufran mermas o roturas
inaceptables y cumplir con
los criterios de calidad.

Verifica las piezas
secas.

Confirmamos que las
piezas se encuentren
secas para llevarlos
al horno.
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descarga de las piezas
considerando las
instrucciones técnicas
segun establecido en el
método operativo,
respetando las normas
de seguridad e higiene.

para proceder a
su coccion,
garantizando la
calidad exigida y
la seguridad de
las operaciones.

Realiza la distribucion de los
productos en el interior del
horno se realiza con el
maximo aprovechamiento del
espacio disponible,
facilitando la circulacion de
los gases para la
homogeneizacion de las
temperaturas en el interior
del horno.

Piezas distribuidas en
el horno.

Realizamos la
distribucion de las
piezas en el interior
del horno
aprovechando los
espacios.

Verifica que los productos se
colocan en el interior del
horno, con la separacion
necesaria, las piezas con
mayor peso deben ir en la
base.

Separacion de piezas
y peso adecuados.

Separamos
apropiadas de las
piezas y el peso.

Comprueba que las placas y
los materiales para hornear
estén limpias permitiendo la
carga y coccion de los
productos en las condiciones
de calidad establecidas.

Placas limpias.

Verificamos que la
placa se encuentre
limpios para carga de
las piezas.

Realiza las operaciones de
carga del horno y de limpieza
de los materiales para
hornear y del horno se
realizan con los medios de
proteccién personal
necesarios para cumplir las
normas de seguridad.

Carga del horno.

Cargamos el horno
de piezas para el
proceso de hornear
con la proteccion
adecuada.

S6 UD2/1

Aplica habilidades
técnicas

Prende y pone en
marcha el horno
artesanal
controlando su
temperatura
visualmente o con

Enciende el horno artesanal
con lefia, viruta, hojas secas
u otros materiales,
controlando la temperatura,
los tiempos y las entradas y
salidas de gases regulando

Encendido del horno.

Realizamos el
encendido del horno
con mucho fuego y
cuidado.

26




la ayuda de cono
pirométrico a

en cada una de las fases de
calentamiento, coccién y

partir de un enfriamiento, para conseguir
proceso de la coccién establecida.
coccién Regula la coccién en el
establecido, horno artesanal con una S7 UD2/1 Aplica habilidades
: . Controlamos que el o
respetando las velocidad de calentamiento fueqo sea suave en el técnicas
normas de lenta y con las salidas de Fuego suave en el 9
. . -, horno por dos horas
seguridad e gases abiertas, para permitir | horno. .

S S aproximadamente
higiene para la eliminacion del agua y la para eliminar el agua
asegurar la combustion completa de los '
calidad del materiales organicos.
producto. Controla el suministro de

combustible, las Avivamos el fuego
temperaturas y la atmdsfera para que la atmosfera
en el interior del horno se . interna del horno
) Aviva el fuego
controlan con regularidad alcance la
para asegurar el temperatura para la
cumplimiento del ciclo de coccion.
coccion programado.
Verifica la temperatura
visualmente a través de la
mirilla del horno artesanal o .
; o Realizamos el control

cono pirométrico con la . .

o Visualiza la de la temperatura por
finalidad de comprobar la .

. temperatura en el la mirilla, por la

coloracion y el estado de las - :

) ; horno coloracion de la pieza
piezas, aplicando . -

o T o 0 cono pirométrico.
especificaciones técnicas de
seguridad y calidad de los
productos.
Realiza la Realiza la apertura y la

descarga del
horno artesanal
aplicando las
normas de
seguridad, asi

descarga del horno artesanal
en condiciones de seguridad,
considerando la temperatura
en el interior del horno, para

que las piezas no sufran

Apertura de horno.

Realizamos la
descarga, selecciény
correccion de las
piezas horneadas
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mismo verifica y
selecciona las
piezas cocidas
segln
especificaciones

mermas inaceptables en su
calidad.

Controla los articulos cocidos
visualmente para detectar
productos defectuosos y

Seleccibn de piezas.

Ejecutamos la
seleccion de piezas

técnicas para corregir anomalias y buenasy
asegurar la desviaciones en el proceso defectuosas. _ ._
calidad de los de elaboracion. S8 UD2/1 Aplica habilidades
productos. Realiza el tratamiento . tecnicas.
L Realizamos las
mecanico a los productos .
X correcciones de
cocidos para el repasado y . . )
. Piezas corregidas piezas defectuosas,
pulido de bordes y ;
s - puliendo las
superficies, para eliminar ! ;
: ; imperfecciones.
imperfecciones.
Selecciona el material
acabado aplicando los Ejecutamos los
criterios de calidad Aplicacion de acabados de las
establecidos, para evitar acabados piezas horneadas de
devoluciones y quejas de los acuerdo al cliente.
clientes.
Realiza el embalaje de los
Embalamos las
productos acabados y se . .
. piezas con materiales
etiguetan asegurando la Embalado de .
9 i e . apropiados para su
proteccion e identificacién del | producto. "
- proteccion y
producto, para facilitar su
. transporte.
manejo y transporte.
Realiza operaciones de Realiza el habilitado de las
pintura al frio sobre la Ejecuta el pintado | superficies y pinta con
ceramica, aplicando la de los bizcochos pinturas acrilicas los
teoria de color, técnicas | de ceramida, bizcochos segun el modelo Realzamos el pintado Aplica habilidades
de pintura y los combina colores y | de la cerdmica. b S9 UD2/1 b

acabados de superficies
de la ceramica, teniendo
en cuenta las normas de
seguridad e higiene.

acabados segun
los modelos de
nuestra ceramica
peruana.

Realiza el matizado de
colores aplicando la teoria
del color, colores calidos,
colores frios, contraste de
colores, colores tierras.

Pieza pintada

de los bizcochos de
ceramica.

técnicas.
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Realiza los acabados

brillantes sobre las piezas
pintadas, empleando barniz

al agua, cera de abeja u

otros materiales naturales de

la region.

Pieza pintada con
acabados

Realzamos los

sobre nuestra
ceramica pintada.

acabados brillantes

S10 UD2/1

Aplica habilidades
técnicas.

BIMESTRE 3/UNIDAD DIDACTICA 3: PREPARACION, CREACION Y PLANIFICACION EL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°2
ELABORAMOS PORTA VELAS E INCIENSO DECORATIVAS PARA EL HOGAR Y OFICINAS

6 pasos del Gestiona Proyectos de
Propdésitos de Aprendizaje Evaluacién de los Aprendizajes Método de Temporalizacion Emprendimiento
Proyectos Econdmico o Social
EVIDENCIAS DE
APRENDIZAJE N CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO DESEMPENOS DESEMPERO (ACTUACION o ACTIVIDADES SEMANAL CAPACIDADES
PRODUCTO)
Amasa a pasta

Desarrolla piezas de asegurando la ausencia Amasamos nuestra

. . homogénea. aire interno, de
manual de masa Elabora piezas homogeneidad y forma homogé

. . . . : géneo.
plastica considerando | ceramicas mediante humedad necesarias
las instrucciones moldeo manual de para su moldeo.
técnicas segun masa plastica a partir | Acondiciona el molde
establecido en el de bola o garantizando su
método operativo, pellas de barro, limpieza y grado de Realizamos la
respetando las normas | previamente humedad para la Molde limpio limpieza del molde
de seguridad e preparadas para la operacion '
higiene. realizacion de piezas | de moldeado de la
seriadas. pieza. S1UD3/1 Aplica habilidades

Aplica la masa plastica

el molde, evitando la
formacion de

mediante presion sobre

Prensado de la
pasta al molde

Elaboramos
nuestras piezas
prensadas de un
molde.

técnicas.
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huecos no deseados
para asegurar la calidad
de la reproduccion.

Elimina los sobrantes
antes de proceder al
desmoldeo para evitar
la existencia de
rebabas indeseadas en
el producto ceramico.

Elimina de
excedentes de
arcilla.

Realizamos la
eliminacién del
excedente de
arcilla de la pieza
prensada.

Realiza el desmoldeo
teniendo en cuenta la

Desmoldamos la

Aplica habilidades

consistencia de la pieza . . S2 UD3/1 .
i Desmoldar la pieza. | pieza del molde técnicas.
para garantizar la
. adecuadamente.

permanencia de la

forma original.

Almacena el molde .

limpiay seca para Realizamos la

; Molde limpio limpieza del molde
garantizar su .
> . almacenado. y almacenaje
conservacion y posterior
RO adecuado.

utilizacion.
Ejecuta la de Realiza la técnica d Verifica el grado .d.e
decoracion de piezas raiazlazdaosa CZ?;(';" € | humedad y plasticidad
de cerdmica peruana ¢ Ilpd > t de la superﬂcle se
en estado de cuero alla ‘f)_' '(;‘C“JS acion, | adecua a la técnica

. Lo esgrafiado ; .
aplicando la técnica de 9 y decorativa para permitir Decoramos
raspados, calado estampado su aplicacién. . - _ 3
pados, N de la superficie de - — Pieza decorada con | nuestras piezas S3 UD3/1 Aplica habilidades
tallado, incrustacién ) Realiza la decoracion P .
y ! piezas crudas . raspados. con la técnica técnicas.
esgrafiado y ; ' empleando la técnica raspados
estampado, teniendo plregllarm(;anted del raspado empleando :
en cuenta las ela oda asl, e el punzén u otras
PN acuerdo a lo i i
especificaciones establecido en el plan herram|er?t.as, gpllcando
técnicas de su proceso enelp las especificaciones
> de elaboracion para Arni
de elaboracion y U acabado técnicas.
motivos decorativos ado'y Ejecuta la técnica del ) Decoramos
decoracion. Pieza calada. S4 UD3/1

como iconografia u

calado empleando las

nuestras piezas
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otro de su localidad o
region.

cuchillas u otras

con la técnica

Aplica habilidades

herram|entas de corte, calada. S5 UD3/1 técnicas.
teniendo en cuenta las
especificaciones
técnicas.
Realiza la decoracién
empleando la técnica de S6 UD3/1
Decoramos
tallado empleando las ; lica habili
cuchillas, gubias u otras | Pieza tallada nuestra§ piezas Ap ca a.b' idades
> . ' con la técnica técnicas.
herramientas, aplicando S7 UD3/1
e tallada.
las especificaciones
técnicas.
Ejecuta la técnica de
incrustado empleando S8 UD3/1
estecas u otras Decoramos
herramientas Pieza con nuestras piezas Aplica habilidades
apropiadas, teniendo en | incrustaciones. con la técnica con técnicas.
. ; S9 UD3/1
cuenta las incrustaciones.
especificaciones
técnicas.
Recupera los restos de
Y Restos de arcillas materiales de las S10 UD3/1

técnicas, luego se
eliminan de la superficie
de la pieza para evitar
rebabas no deseadas.

empaquetadas.

técnicas
empleadas.

Aplica habilidades
técnicas.
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BIMESTRE 4/UNIDAD DIDACTICA 4: EJECUCION/ COMERCIALIZACION Y EVALUACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°2
ELABORAMOS PORTA VELAS E INCIENSO DECORATIVAS PARA EL HOGAR Y OFICINAS.

Propdsitos de Aprendizaje

Evaluacion de los Aprendizajes

6 pasos del Método
de Proyectos

Temporalizacion

Gestiona Proyectos
de Emprendimiento
Economico o Social

EVIDENCIAS DE

APRENDIZAJE o CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO DESEMPENOS DESEMPENO (ACTUACION O ACTIVIDADES SEMANAL CAPACIDADES
PRODUCTO)

. Realiza la decoracion
Ejecuta .I'fl de . empleando la técnica de S1UD1/1
decora,mo_n de piezas . . esgrafiado empleando las . -~ Decoramos nuestras : .
de ceramica peruana | Realiza latécnicade | o hijjas u otras Pieza con tecnica de piezas con la técnica Aplica habilidades
en _estado de cuero, raspado_s, calado_,, herramientas, teniendo en esgrafiada. esgrafiada. tecnicas.
aplicando la técnica de talladq, incrustacion, cuenta las S2 UD1/1
raspados, calado, esgrafiado y especificaciones técnicas.
tallado, incrustacion, estampado
esgrafiado y de la superficie de
estampado, teniendo piezas crudas, S3 UD1/1
en cuenta las previamente Ejecuta la técnica de
e§pgcificaciones elaboradas, de estampados empleando
técnicas de Su proceso acuerdo_a lo sellos de madera, metal, Decoramos nuestras lica habili
de e_IaboraC|on y establecida en el plan estampadores u otras Pieza estampada piezas con la técnica Ap ca a.b' idades
motlvo_s decora’gvos de elaboracién para herramientas apropiadas, estampada. técnicas.
como iconografia u otro | su acabado y teniendo en cuenta las sS4 UD1/1

de su localidad o
region.

decoracion.

especificaciones técnicas.

Desarrolla el proceso
de coccion asi mismo
la carga del horno
artesanal considerando
la cantidad y tamafio
de las piezas, proceso

Realiza la carga del
horno teniendo en
cuenta la cantidad de
las piezas y tamafio
de las mismas para
proceder a su

Verifica la humedad

residual de los productos

para cocer se controla

visualmente para evitar

gue durante la coccion

sufran mermas o roturas

Seleccionamos piezas
secas.

Confirmamos que las
piezas se encuentren
secas para llevarlos
al horno.
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de coccidn del horno,
descarga de las piezas
considerando las
instrucciones técnicas
segln establecido en el
método operativo,
respetando las normas
de seguridad e higiene.

coccién, garantizando
la calidad exigida y la
seguridad de las
operaciones.

inaceptables y cumplir con
los criterios de calidad.

Realiza la distribucién de
los productos en el interior
del horno se realiza con el
maximo aprovechamiento
del espacio disponible,
facilitando la circulaciéon
de los gases para la
homogeneizacion de las
temperaturas en el interior
del horno.

Piezas distribuidas en
el horno.

Realizamos la
distribucion de las
piezas en el interior
del horno
aprovechando los
espacios.

Verifica que los productos
se colocan en el interior
del horno, con la
separacién necesaria, las
piezas con mayor peso
deben ir en la base.

Separacion de piezas
y peso adecuados.

Separamos
apropiadas de las
piezas y el peso.

Verifica que las placas y
los materiales para
hornear estén limpias
permitiendo la carga y
coccién de los productos
en las condiciones de
calidad establecidas.

Placas limpias.

Verificamos que la
placa se encuentre
limpios para carga de
las piezas.

Realiza las operaciones
de carga del horno y de
limpieza de los materiales
para hornear y del horno
se realizan con los medios
de proteccion personal
necesarios para cumplir
las normas de seguridad.

Carga del horno.

Cargamos el horno
de piezas para el
proceso de hornear
con la proteccion
adecuada.

S5UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.

Prende y pone en
marcha el horno
artesanal controlando

Enciende el horno
artesanal con lefia, viruta,
hojas secas u otros

Encendido del horno.

Realizamos el
encendido del horno
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su temperatura
visualmente o con la
ayuda de cono
pirométrico a partir de
un proceso de
coccién establecido,
respetando las
normas de seguridad
e higiene para
asegurar la calidad
del producto.

materiales, controlando la
temperatura, los tiempos y
las entradas y salidas de
gases regulando en cada
una de las fases de
calentamiento, coccién y
enfriamiento, para
conseguir la coccién
establecida.

con mucho fuego y
cuidado.

Regula la coccion en el
horno artesanal con una
velocidad de
calentamiento lento, para
permitir la eliminacion del
agua y la combustién
completa de los
materiales organicos.

Fuego suave en el
horno.

Controlamos que el
fuego sea suave en
el horno por dos
horas
aproximadamente
para eliminar el agua.

Controla el suministro de
combustible, las
temperaturas y la
atmdsfera en el interior
del horno se controlan con
regularidad para asegurar
el cumplimiento del ciclo
de coccidn programado.

Aviva el fuego

Avivamos el fuego
para que la
atmosfera interna del
horno alcance la
temperatura para la
coccion.

Verifica la temperatura
visualmente a través de la
mirilla del horno artesanal
0 cono pirométrico con la
finalidad de comprobar la
coloracion y el estado de
las piezas, aplicando
especificaciones técnicas
de seguridad y calidad de
los productos.

Visualiza la
temperatura en el
horno

Realizamos el control
de la temperatura por
la mirilla, por la
coloracion de la
pieza o cono
pirométrico.

S6 UD2/1

Aplica habilidades
técnicas.
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Realiza la descarga
del horno artesanal
aplicando las normas
de seguridad, asi
mismo verifica 'y
selecciona las piezas
cocidas segun
especificaciones
técnicas para
asegurar la calidad de
los productos.

Realiza la apertura y la
descarga del horno
artesanal en condiciones
de seguridad,
considerando la
temperatura en el interior
del horno, para que las
piezas no sufran mermas
inaceptables en su
calidad.

Apertura de horno.

Realizamos la
descarga, seleccion y
correccion de las
piezas horneadas

Controla los articulos
cocidos visualmente para
detectar productos
defectuosos y corregir
anomalias y desviaciones
en el proceso de
elaboracion.

Seleccibn de piezas.

Ejecutamos la
seleccién de piezas
buenasy
defectuosas.

Realiza el tratamiento
mecénico a los productos
cocidos para el repasado
y pulido de bordes y
superficies, para eliminar
imperfecciones.

Piezas corregidas

Realizamos las
correcciones de
piezas defectuosas,
puliendo las
imperfecciones.

Selecciona el material
acabado aplicando los
criterios de calidad
establecidos, para evitar
devoluciones y quejas de
los clientes.

Aplicacion de
acabados

Ejecutamos los
acabados de las
piezas horneadas de
acuerdo al cliente.

S7 UD2/1

Aplica habilidades
técnicas.
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Realiza el embalaje de los
productos acabados y se
etiguetan asegurando la
proteccion e identificacion
del producto, para facilitar
su manejo y transporte.

Embalado de
producto.

Embalamos las
piezas con
materiales
apropiados para su
proteccion y
transporte.

Realiza operaciones de
pintura al frio sobre la
ceramica, aplicando la
teoria de color,
técnicas de pintura'y
los acabados de
superficies de la
ceramica, teniendo en
cuenta las normas de
seguridad e higiene.

Ejecuta el pintado de
los bizcochos de
ceramida, combina
colores y acabados
segun los modelos de
nuestra ceramica
peruana.

Realiza el habilitado de
las superficies y pinta con

Realzamos el pintado

Aplica habilidades

pinturas acrilicas los Pieza pintada de los bizcochos de S8 uUD2/1 .
. , o técnicas.
bizcochos segun el ceramica.
modelo de la ceramica.
Realiza el matizado de
colores aplicando la teoria . . Realzamos el pintado . .
del color, colores calidos, Pieza p|r_1tada con de los bizcochos de S9 uUD2/1 Ap||ca, ha_b|I|dades
. colores tierras P técnicas.
colores frios, contraste de ceramica.
colores, colores tierras.
Realiza los acabados
brillantes sobre las piezas Realzamos los
pintadas, empleando Pieza pintada con acabados sobre S10 UD2/1 Aplica habilidades

barniz al agua, cera de
abeja u otros materiales
naturales de la region.

acabados.

nuestra ceramica
pintada.

técnicas.
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TERCER GRADO - ARTESANIA/Ceramica

Moédulo Educativo: BIMESTRE 1/UNIDAD DIDACTICA 1: PREPARACION, CREACION Y PLANIFICACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°1
ELABORAMOS ATRAPA SUENOS DE CERAMICA PARA EL HOGAR.

Propésitos de Aprendizaje

Evaluacién de los Aprendizajes

6 pasos del Método
de Proyectos

Temporalizacién

Gestiona Proyectos
de Emprendimiento
Econdmico o Social

EVIDENCIAS DE

APRENDIZAJE o CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO DESEMPENOS DESEMPENO (ACTUACION O ACTIVIDADES SEMANAL CAPACIDADES
PRODUCTO)
Prepara y aplica el
desmoldeante siguiendo el . Preparamos el
. ; Preparacion del
método operativo para desmoldante para la
. desmoldante. -
acondicionar el molde para elaboracion de moldes.
su empleo.
Emplea adecuadamente
Elabora moldes de . los mat_enales y . -
ie7as artesanales Realiza los moldes | herramienta empleados en S1 UD1/1 Aplica habilidades
grtistico mediante y para ceramica la preparacion de moldes. técnicas
moldeo por masa sm?gggclggﬁcmca de Zgﬁgzrgc?éﬁrgger:glgg de Molde para ceramica Realizamos el molde de
plastica o colada de P . g de una pieza. una pieza.
barbotina, aplicando prt:-:nsado de masa una pieza para ceramica
las norma's de plastica o colada teniendo en cuenta el
: - de barbotina. moldeo por masa plastica
seguridad e higiene. o colada de barbotina.
Ejecuta el proceso de
elaboracion de molde de
dos piezas para ceramica, Realizamos el molde de S2 UD1/1 Aplica habilidades

teniendo en cuenta el
moldeo por masa plastica
o colada de barbotina.

Molde para ceramica
de dos piezas.

dos piezas.

técnicas
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Desarrolla moldes
para empresas y
talleres de caracter
artesanal y artistico,
moldes y
reproducciones
ceramicas, realizando

Acondiciona los
moldes segun las
condiciones de
reproduccion
mediante moldeo

Realiza el montaje de los
componentes del molde se
realiza mediante los
correspondientes
elementos de sujecion, en
el orden y la manera
especificada en los

Realizamos el

su labor en el marco manual de masa procedimientos para la Moldes habilitados en | acondicionamiento de S3 uUD1/1 Aplica habilidades
de las funciones y plastica, asignadas | posterior reproduccion de la mesa de trabajo los moldes para el técnicas.
objetivos asignados en las érdenes de la pieza. trabajo.
por el técnico trabajo para la Dispone los moldes en las
ceramista. reproduccion de mesas de moldeo manual
piezas ceramicas de masa plastica o colada,
artesanales. reproducciones de acuerdo
con las ordenes de trabajo
para proceder a su llenado.
Desarrolla piezas de Amasa a pasta
rami r nal asegurando la ausencia de
frzvaés gili:gigsg : grur%os y aire ocluido para Amasamos nuestra
manual de masa proporcionar la Pasta qmasada pasta sin grumos ni aire
- . . . homogénea. interno, de forma
plastica considerando | Elabora piezas de | homogeneidad y humedad homogéneo
las instrucciones ceramicas necesarias para su '
técnicas segun mediante moldeo moldeo.
establecido en el manual de masa Acondiciona el molde
método operativo, plastica a partir de | garantizando su limpieza y . oo
. Realizamos la limpieza
respetando las bola o grado de humedad parala | Molde limpio del molde
normas de seguridad | pellas de barro, operacion '
e higiene. previamente de moldeado de la pieza.
preparadas parala | Aplica la masa plastica
realizacion de mediante presion sobre el
piezas seriadas. molde, evitando la Elaboramos nuestras
formacion de Prensado de la pasta iezas prensadas de un
al molde P P
gggggfa?‘l’adf;fd?dozgfg a molde. S4UDLL | Aplica habilidades
(5 horas) técnicas.

reproduccion.
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Elimina los sobrantes
antes de proceder al
desmoldeo para evitar la
existencia de

rebabas indeseadas en el
producto ceramico.

Elimina de excedentes
de arcilla.

Realizamos la
eliminacion del
excedente de arcilla de
la pieza prensada.

Realiza el desmoldeo
teniendo en cuenta la
consistencia de la pieza
para garantizar la
permanencia de la forma
original.

Desmoldar la pieza.

Desmoldamos la pieza
del molde
adecuadamente.

Almacena el molde limpia y
seca para garantizar su
conservacion y posterior
utilizacién.

Molde limpio
almacenado.

Realizamos la limpieza
del molde y almacenaje
adecuado.

Realiza piezas de
cerédmicas
artesanales
mediante moldeo
manual

de planchas de
masa plastica
siguiendo las
técnicas segun el
método de trabajo,
aplicando los
cuidados
necesarios.

Realiza el amasado
manual para conseguir las
condiciones apropiadas
como el grado de
homogeneidad, humedad y
la ausencia de aire ocluido
en la pasta requerida.

Amasado de la masa
plastica.

Realizamos el amasado
de la masa plastica.

Prepara las planchas de
masa plastica con las
dimensiones establecidas
para asegurar el grosor y
la completa reproduccion
de la pieza.

Plancha de la masa
plastica.

Realizamos las
planchas de la masa
plastica.

S5 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas

Presiona las planchas de
masa plastica sobre las
piezas del molde de forma
homogénea recortando la
pasta sobrante para
asegurar la uniformidad de
la pared de la pieza.

Prensa la plancha al
molde.

Elaboramos nuestras
piezas prensando la
plancha de arcilla a las
dos piezas del molde.
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Realiza el montaje de las
piezas del molde con la
plancha moldeada
procediendo

a su unién y pegado
siguiendo el método
operativo establecido para
obtener la pieza de arcilla.

Montaje de las dos
piezas del molde.

Realizamos el montaje
de las piezas del molde
para unir la pieza de
arcilla.

Retira la pieza del molde
teniendo en cuenta el
orden establecido

para desmoldar la pieza
ceramica en condiciones
de calidad.

Desmoldar la pieza.

Desmoldamos la pieza
del molde
adecuadamente.

Limpia el excedente de las
piezas del molde, se
montan y se secan
garantizando su
conservacion

para su posterior
utilizacién.

Deposita los fragmentos
ceramicos en recipientes
cerrados conservando el
grado de humedad
establecida para el
posterior conformado de la
pieza.

Pieza limpia 'y
conservacion de los
fragmentos.

Realizamos la limpieza
de la piezay
conservamos los
fragmentos.

S6 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas

Realiza los disefios de
figuras o solidos de
manera convencional
o através de un
software, teniendo en

Disefia solidos con
proyecciones
isométricas, vistas,
acotados y escalas
de manera

Realiza trazos de lineas,
rectangulos, poligonos,
arcos y circulos empleados
en libreCAD u otros
programas

Hoja impresa de
rectangulos,
poligonos, arcos y
circulos.

Realizamos nuestro
dibujo tridimensional a
mano alzada.
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cuenta su proyeccion,
vistas principales,
acotado y escalas.

convencional o
programas librecad
u otros programas.

Emplea las herramientas
para formar solidos con

Realizamos nuestro

Aplica habilidades

vistas, acotacion, escalas, | Hoja impresa de . ; Arni
también seleccionar séljidos P solido con sus vistas, S7ubiL tecnicas
" - : acotacion, escalas.
modificar y mediciones de
librecad.
Realiza el modelado con
estecas aplicando la
Elabora el modelado técnica de bola o pella, Realizamos nuestro
Modela el producto - -
del producto . churros o placas Modelada de vasijas modelado de vasijas . .
a mano teniendo . . . S8 uD1/1 Aplica habilidades
manualmente, ta las considerando el pulido de con detalles. empleando diversas técnicas
considerando las Egr(r:;;?entas las superficies de la pieza, técnicas y sus detalles
limitaciones de la -ntas y segun su formay
L caracteristicas del :
ceramicay X : proporciones.
L material aplicando -
conocimientos T Realiza el modelado de
- - el dibujo técnico, . .
basicos de dibujo piezas con figuras .
P ; formay s . Realizamos nuestro . -
técnico y nociones de . geomeétricas considerando | Modelado de ; S9 UD1/1 Aplica habilidades
. proporciones. : - ! modelado de animales Lo
formay proporciones. el pulido de las superficies | animales. técnicas

de la pieza, segun su
forma y proporciones.

domeésticos.
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BIMESTRE 2/UNIDAD DIDACTICA 2: EJECUCION/COMERCIALIZACION Y EVALUACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°1

ELABORAMOS ATRAPA SUENOS DE CERAMICA PARA EL HOGAR.

6 pasos del Gestiona Proyectos
Propdsitos de Aprendizaje Evaluacion de los Aprendizajes Método de Temporalizacion | de Emprendimiento
Proyectos Econémico o Social
EVIDENCIAS DE
APRENDIZAJE o CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO DESEMPENOS DESEMPENO (ACTUACION O ACTIVIDADES SEMANAL CAPACIDADES
PRODUCTO)
Realiza un listado de los
materiales, herramientas
Elabora el y equipos para elaborar Lista de materiales, Aplica habilidades
presupuesto de las | Realiza el presupuesto y | las piezas de cerdmica herramientas y equipos. Elaboramos la hoia técnicas
piezas de ceramica, | financiamiento de los teniendo en cuenta su de presupuesto )
para financiar el materiales, herramientas | disefio. (de presup y S1UD2/1
. Iy financiamiento para
proceso de y equipos minimos para | Elabora el presupuesto y la elaboracién de
produccion de la el proceso de financiamiento de las . : P
cerdmica peruana. produccion. piezas de ceramica Hoja d_e presupuesto y piezas de ceramica Aplica habilidades
. financiamiento del .
teniendo en cuenta los técnicas
. proyecto.
materiales empleados,
herramientas y equipos
Maneja y adecua la pasta
Desarrolla moldes Realiza piezas de en condiciones de
para empresas y cerémicgs artesanales densidad y viscosidad
talleres de caracter mediante colada de para el colado de
artesanal y artistico, barbotina roia barbotina roja aplicando
moldes y siquiendo IaJs la calidad de las piezas
reproducciones SI9 . o cerédmicas.
L instrucciones del técnico i i
cer?mmas, I segln lo Realiza el vaciado de la lica habil
realizando su labor establecido en el barbotina roja en los S2 UD2/1 Aplica habilidades

en el marco de las
funciones y
objetivos asignados
por el técnico
ceramista.

método operativo,
respetando las normas
de seguridad e higiene.

moldes considerando el
tiempo para obtener el
grosor establecido de la
pared de la pieza.

Retira las piezas del
molde teniendo en

Pieza colada.

Realizamos el
colado de nuestra
pieza de arcilla

técnicas.
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cuenta el orden
establecido para
desmoldar la pieza
ceramica de acuerdo con
las condiciones de
calidad exigidas.

Limpia los residuos del
colado y de la barbotina
roja procedente del
vaciado de los moldes se
tratan segln las normas
de seguridad e higiene.

Limpia el molde, se
monta y seca segun las
instrucciones de

Area de trabajo y moldes

Realizamos la
limpieza del molde y

T S . . S3 UD2/1 Aplica habilidades
mantenimiento para limpios. area de trabajo. técnicas
asegurar su conservacion '
y permitir su posterior
uso en condiciones de
calidad.
Corrige las piezas de
Realiza el proceso arcilla con la finalidad de
de control de Controla los procesos de presentar las condiciones
calidad, procesos P de calidad. para su Piezas de arcilla pulidas
acabados, como la -
de acabado de las L . coccion. .
. . limpieza y pulido de las - - Realizamos el S4.UD2/1 . .
piezas de arcilla . . Selecciona las piezas . . Aplica habilidades
. de piezas de arcilla. . ; pulido de las piezas o
antes de la coccion. bien pulidas para el . tecnicas
de arcilla.
proceso de horneado de
la ceramica.
Realiza Carga el horno para Carga el horno artesanal
operaciones de cocer productos con las piezas
carga, coccion y ceramicos segun lo considerando el maximo Cargamos el horno
descarga de hornos | especificado en la aprovechamiento del Carga del horno S5 UD2/1 Aplica habilidades

para la fabricacion
manual de
productos

informacion de proceso,
consiguiendo la calidad
establecida y

espacio disponible, la
correcta circulacion de
los gases y la

ceramico para su
coccién respectiva.

técnicas
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ceramicos cumpliendo las normas homogeneizacion de las
peruanos. de seguridad e higiene. | temperaturas, segun
instrucciones técnicas.
Realiza la quema de las
piezas en el horno
artesanal, considerando
el material como Realzamos el retiro
combustibles y : de las piezas del
- o Horno encendido. ; . -
especificaciones técnicas horno previamente S6 UD2/1 Aplica habilidades
de la coccidn de la cocidas. técnicas
cerédmica en hornos
artesanales.
Retiro de las piezas de
las piezas del horno
artesanal después de su Realzamos el retiro
enfriamiento empleando Piezas cocidas I . del S7 UD2/1 Aplica habilidades
las normas de seguridad ﬂe as piezas de técnicas
.- orno cocidas.
e higiene y control de
calidad.
Realiza Realiza el habilitado de
operaciones de las superficies y pinta con Realzamos el
pintura al frio sobre pinturas acrilicas los Pieza pintada pintado de los S8 UD2/1 Aplica habilidades
la ceramica, Ejecuta el pintado de los | bizcochos segun el bizcochos de técnicas
aplicando la teoria bizcochos de ceramida, | modelo de la ceramica. ceramica.
de color, técnicas combina colores y
de pintura y los acabados segun los Realiza el matizado de
acabados de modelos de nuestra colores aplicando la _ _ Realzamos el
superficies de la ceramica peruana. teoria del color, cglores Pieza pintada con pintado de los Aplica habilidades
célidos, colores frios, colores tierras S9 uUD2/1

ceramica, teniendo
en cuenta las
normas de

contraste de colores,
colores tierras.

bizcochos de
ceramica.

técnicas
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seguridad e
higiene.

Realiza los acabados
brillantes sobre las
piezas pintadas,
empleando barniz al
agua, cera de abeja u
otros materiales
naturales de la region.

Pieza pintada con
acabado brillante.

Realzamos los

sobre nuestra

acabados brillantes

ceramica pintada.

S10 UD2/1

Aplica habilidades
técnicas

BIMESTRE 3/UNIDAD DIDACTICA 3: PREPARACION, CREACION Y PLANIFICACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°2

ELABORAMOS ALCANCIAS DE ANIMALES Y SUPER HEROES PARA NINOS.

6 pasos del Gestiona Proyectos
Propdsitos de Aprendizaje Evaluacion de los Aprendizajes Método de Temporalizacion de Emprendimiento
Proyectos Econdmico o Social
EVIDENCIAS DE
APRENDIZAJE < CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO DESEYFENTS DESEMPENO (ACTUACION O ACTIVIRADES SEMANAL CAPNCIRADES
PRODUCTO)
Prepara y aplica el
desmoldeante sobre el
. molde, luego sujeta L Preparamos el
dEIearl?]oorlzen;atnces con la cajonera para Z(;?r)nac:ﬁjca:a?edel desmoldante para
artesanales y contener la mezcla de ' la elaboracion de
artistico para el Realiza las matrices :?er;:tsr:)z para moldes moldes.
trabajo productivo para moldes para — —
de moldeo por ceramica segun la Realiza la preparacion
masa plastica o técnica de de la solucion para _ o S1 UD3/1 Aplica habilidades
colada de produccién prensado | Matrizy vierteenla | Matriz para ceramica . técnicas
barbotina, de masa plastica o cajonera dicha solucién | de una pieza. Realizamos la
aplicando las colada de barbotina. | Para la elaboracion de matriz de una
normas de las matrices. pieza.
seguridad e Ejecuta el proceso de
higiene. elaboracion de Matriz para ceramica Realizamos la
matrices de moldes de pa : S2 UD3/1 Aplica habilidades
d ; de dos piezas. matriz de moldes -
0s piezas para . técnicas
o . para dos piezas.
ceramica, teniendo en
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cuenta las normas de
seguridad.

Desarrolla actividad
profesional en
talleres de caracter
artesanal y
artistico,
relacionados con la
realizacion de
moldes y
reproducciones
ceramicas,
realizando su labor
en el marco de las
funciones y
objetivos asignados
por el técnico
ceramista.

Coloca las matrices en
la zona de trabajo
segun las condiciones
indicadas en el método
operativo para la
reproduccion de las

Realizamos la

diferentes piezas de un | Matriz limpia 'y limpieza de la S3 UD3/1 Aplica habilidades
molde. ubicada. matriz y ubicacion técnicas.
Limpia el polvo de las adecuada.
Acondiciona las matrices mediante una
matrices, siguiendo brocha a fin de evitar
las instrucciones del | defectos en la
técnico responsable | reproduccion de
y segun lo moldes.
establecido en el Coloca las tablillas y se
método operativo, sujetan realizando el
para la reproduccion | cerramiento del recinto
de moldes d yeso. para el vertido del yeso
preparado.
:ﬁlécoarlg:c?grs];nsoldeante Matri_z habilitada para Habi_Iitamos la _ S4 UD3/1 Aplica ha_bilidades
o , trabajar. matriz para trabajar técnicas.
especificas segun el
método operativo para
el desmoldeo y la
reproduccion de los
moldes segin la
calidad establecida.
Realiza el preparado | Espolvorea el yeso de
del yeso siguiendo manera uniforme sobre Preparamos la
las instrucciones del | el recipiente con agua solucién de yeso y S5UD3/1 Aplica habilidades

técnico responsable
y seguln las
condiciones

para evitar grumos en
la preparacion del yeso
y agua.

Prepara solucién de
yeso y agua

agua teniendo en
cuento el tiempo
de fraguado.

técnicas.
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indicadas en el
método operativo,
para su empleo en la
reproduccion de
moldes de yeso.

Mezcla la solucion de
yeso y agua teniendo
en cuenta la velocidad
y el tiempo de
agitacion, a fin de que
la solucién de yeso
frague en el tiempo
especificado.

Mantiene limpia la zona
de trabajo y ordenada,
para permitir la rapida
localizacion e
inventario de
materiales, medios
auxiliares, utiles y
herramientas.

Utiliza los atiles y
herramientas de
trabajo respetando las
instrucciones de uso,
limpieza 'y
mantenimiento para
asegurar su
conservacion.

Zona de trabajo limpio
y ordenado

Limpiamos,
ordenamos nuestra
zona de trabajo
para el usoy
mantenimiento de
los Utiles y
herramientas.

S6 UD3/1

Aplica habilidades
técnicas.

Reproduce moldes
de yeso a partir de
matrices, siguiendo
las instrucciones del
técnico y segun lo
establecido en el
método operativo,
para la reproduccion

Reproduce las piezas
que componen el
molde de yeso
teniendo en cuenta el
orden establecido en el
método operativo para
facilitar su posterior
montaje.

Molde de yeso

Preparamos el
yeso y vertimos a
nuestra matriz con
la finalidad de
producir las piezas

S7 UD3/1

Aplica habilidades
técnicas.
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de piezas ceramicas
artesanales
mediante barbotina
0 masa plastica.

Vierte despacio la
solucién de yeso y
agua en el interior del
recinto entablillado con
el objeto de reproducir
la pieza del molde
evitando la formacién
de burbujas.

Realiza el desmoldeo
de la pieza del molde
se realiza retirando las
tablillas y los tapones
una vez transcurrido el
tiempo de curado
especificado, biselando
las aristas mediante un
cuchillo para

asegurar la calidad
establecida.

del molde evitando
la formacion de
burbujas

Junta las piezas que
componen un molde,
se montan segun el
orden establecido para
garantizar su encaje.

Sujeta las piezas del
molde mediante una
goma, cinta o
sargentos para evitar
escalones en las
juntas.

Molde de yeso limpio y
Sujetado

Limpiemos nuestro
molde y sujetemos
con goma,
manteniendo limpia
la zona de trabajo
y ordenada.

S8 UD3/1

Aplica habilidades
técnicas.
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Mantiene limpia la zona
de trabajo y ordenada,
segln las normas de
limpieza 'y
mantenimiento, para
permitir la rdpida
localizacion e
inventario de
materiales, medios
auxiliares, Utiles y
herramientas.

Realiza los disefios

Ejecuta el disefio

Disefio de matrices y

L . de matrices convencional aplicando Elaboramos
Disefia mediante y a api moldes a mano -
moldes con las proyeccion, vistas, nuestros disefios a
un software las ) alzada.
. proyecciones acotado y escalas. mano alzada.
matrices y moldes ; o . _ i . .
para ceramica isométricas, vistas, Realiza los disefios de S9 UD3/1 Aplica habilidades
. ' acotados y escalas i i técnicas
considerando su ; y matrices y moldes Hoja impresa del Realizamos
& mediante programas | ytilizando las : nuestros disefios
tamarfio y forma de lib d _ disefio -
las mismas. Ibrecad u otro herramientas del de matrices y
programa. programa librecad u moldes.
otros.
Realiza un listado de
los materiales,
herramientas y equipos | Lista de materiales, . .
. y equip . Aplica habilidades
Elabora el Realiza el para elaborar las herramientas y técnicas
presupuesto de presupuesto y matrices y moldes equipos .
) . L ; Elaboramos la hoja
matrices y moldes, | financiamiento de teniendo en cuenta su de presubuesto
para financiar el los materiales, tamarfio y forma. P P y S10 UD3/1

proceso de trabajo
en los talleres de
cardcter artesanal y
artistico.

herramientas y
equipos minimos
para el proceso de
produccion.

Elabora el presupuesto
y financiamiento de las
matrices y moldes
teniendo en cuenta los
materiales empleados,
herramientas y
equipos.

Hoja de presupuesto y
financiamiento del
proyecto.

financiamiento
para la elaboracién
de matrices y
moldes.

Aplica habilidades
técnicas
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BIMESTRE 4/UNIDAD DIDACTICA 4: EJECUCION/COMERCIALIZACION Y EVALUACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°2

ELABORAMOS ALCANCIAS DE ANIMALES Y SUPER HEROES PARA NINOS.

6 pasos del Gestiona Proyectos
Propdsitos de Aprendizaje Evaluacion de los Aprendizajes Método de Temporalizacion de Emprendimiento
Proyectos Econémico o Social
_ EVIDENCIAS DE
APRENDIZAJE DESEMPENOS CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO DESEMPENO (ACTUACION O ACTIVIDADES SEMANAL CAPACIDADES
PRODUCTO)
Realiza el vaciado de la
barbotina en los moldes
considerando el tiempo
para obtener el grosor
establecido de la pared de la
pieza. Realizamos el
Retira las piezas del molde vaciado de la
Desarrolla piezas de teniendo_ en cuenta el orden barbotina en el _ N
establecido para desmoldar molde y retiramos S1 UD4/1 Aplica habilidades

arcillay une sus
partes elaboradas
mediante moldes,
considerando las
instrucciones
técnicas segun
establecido en el
método operativo,
respetando las
normas de seguridad
e higiene.

Realiza el acabado
de piezas
artesanales
elaboradas mediante
moldes, uniendo sus
partes y secandolas
para garantizar las
condiciones de
calidad de las piezas
terminadas.

la pieza ceramica de
acuerdo con las condiciones
de calidad exigidas.

Limpia los residuos del
colado y de la barbotina roja
procedente del vaciado de
los moldes se tratan

segln las normas de
seguridad e higiene.

Piezas coladas

las piezas en el
tiempo adecuado
para su limpieza
respectiva.

técnicas.

Textura las zonas de
pegadura preparando la
superficie para la adicion de
barbotina y posterior montaje
de la pieza.

Pega los fragmentos de la
pieza mediante barbotina,
repasando posteriormente la
pegadura para la obtencién

Piezas unidas del
colado.

Realizamos la
unién de las
piezas texturando
y con barbotina
hasta obtener la
pieza final.
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de la pieza final con las
caracteristicas de calidad
establecidas.

Comunica los fragmentos
mediante agujeros para dejar

Aplica habilidades

salir el aire interior de la S2 UD4/1 técnicas.
pieza.

Alisa la superficie de la pieza Realizamos el

repasando con agua las alisadoy la

zonas con pequefios Pieza culminada y comunicacion de

defectos para la obtencion alisada las partes a través

de la pieza final con las de agujeros para

caracteristicas de calidad dejar Sali r el aire

establecidas.

Marca la pieza con el logo de

la empresa o del trabajador Realizamos el

para identificar su marcado del lodo

procedencia de la empresa y

Ubica las piezas terminadas P y S3 UD4/1 Aplica habilidades

en las zonas de
almacenamiento en la
posicion y lugar especificado
en el método de trabajo para
Su posterior secado.

Marcado del logo en
la pieza.

ubicar las piezas
terminadas en las
zonas de
almacenamiento.

técnicas.

Desarrolla el proceso
de coccidn asi
mismo la carga del
horno considerando
la cantidad y tamafio
de las piezas,
proceso del
funcionamiento del
horno, descarga de
las piezas
considerando las
instrucciones

Realiza la carga del
horno teniendo en
cuenta la cantidad de
las piezas y tamafio
de las mismas para
proceder a su
coccion,
garantizando la
calidad exigida y la
seguridad de las
operaciones.

Controla visualmente la
humedad residual de los
productos para evitar que
durante la coccién sufran
mermas o roturas
inaceptables y cumplir con
los criterios de calidad.

Seleccionamos
piezas secas.

Confirmamos que
las piezas se
encuentren secas
y no sufran roturas
en la coccion.

Distribuye los productos en
el interior del horno se
realiza con el maximo
aprovechamiento del espacio
disponible, facilitando la

Piezas distribuidas
en el horno.

Realizamos la
distribucion de las
piezas en el
interior del horno
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técnicas segun
establecido en el
método operativo,
respetando las
normas de seguridad
e higiene.

circulacién del calor para la

aprovechando los

homogeneizacion de las espacios. S4 UD4/1 Aplica habilidades
temperaturas en el interior técnicas.
del horno.
Verifica que los productos se
colocan en el interior del L
9 Separacion de Separamos
horno, con la separacion : ;
. ; piezas y peso apropiadas de las
necesaria, las piezas con !
. adecuados. piezas y el peso.
mayor peso deben ir en la
base.
Comprueba que las placas y
los materiales para hornear Verificamos que la
estén limpias permitiendo la - placa se encuentre
L Placas limpias L
carga y coccion de los limpios para carga
productos en las condiciones de las piezas.
de calidad establecidas.
Realiza la carga del horno y
Lo Cargamos el horno
de limpieza del horno y del 4
) de piezas para el
horno se realizan con los
. - proceso de
medios de proteccion Carga del horno. S
; coccion con la
personal necesarios para .,
cumplir las normas sobre proteccion
. adecuada.
riesgos laborales.
Ejecuta el encendido | Enciende el horno y controla
del horno la temperatura, el tiempo en
controlando su el proceso de coccion
funcionamiento con regulando en cada una de
la ayuda de las las fases de calentamiento,
especificaciones coccion y enfriamiento, para
técnicas e conseguir una adecuada .
S = . Realizamos el
indicadores de coccidn de las piezas. X
. — — : encendido del
temperatura, a partir | Controla la coccién del inicio | Encendido del horno horno y
del proceso de con una velocidad de y controla la Aplica habilidades
. . ; controlamos la S5 UD4/1 -
coccion establecido, | calentamiento lenta para temperatura. técnicas.

respetando las
normas de

permitir la eliminacion del
agua y la combustion

temperatura para
la eliminacion del
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prevencion de
riesgos laborales y
de gestién ambiental
para asegurar la
calidad del producto.

completa de los materiales
organicos.

aguay una

adecuada coccion.

Verifica visualmente, cono
pirométrico o pirémetro con
la finalidad de controlar la
temperatura y la atmosfera
en el interior del horno se
controlan con regularidad
para asegurar el
cumplimiento del ciclo de
coccién adecuado.

Controla la conduccioén del

Realizamos el
control de la
temperatura
visualmente, cono
pirométrico o

calor interno del horno, ' . pirébmetro,
comprobando su estado de Visualiza la garantizando la Aplica habilidades
! . temperatura en el S6 UD4/1 .

funcionamiento y horno temperatura técnicas.
conservacion, para apropiada para la
garantizar la coccién y la coccion.
seguridad de las
operaciones.

Realiza la descarga Realiza la apertura y la

9 descarga del horno se lleva Realizamos la

del horno y el o

acabado y embalado a cabp en cond_|C|ones de descarga,

de los productos seguridad considerando la Apertura de horno seleccion y

cocidog controlando temperatura en el interior del ‘ correccion de las

seleccidnando ' | horno, para que las piezas piezas horneadas

y no sufran mermas
repasando las . .
; inaceptables en su calidad.

piezas, respetando . -
Selecciona los articulos

las normas de .

! cocidos se controlan .

prevencion de . Ejecutamos la

. visualmente para detectar .

riesgos laborales y seleccion de

- . productos defectuosos y, en . : .

de gestion ambiental, SU caso. corredir anomalias Seleccion de piezas. | piezas buenasy

para asegurar la 0 9 defectuosas. Aplica habilidades
y desviaciones en el proceso S7 UD4/1

calidad requerida.

de elaboracion.

técnicas.
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Verifica que los productos
cocidos se sometan a
tratamiento mecanico de
repasado y pulido de bordes
y superficies, para eliminar

imperfecciones no deseadas.

Piezas corregidas

Realizamos las
correcciones de
piezas
defectuosas,
puliendo las
imperfecciones.

El material acabado se
selecciona aplicando los
criterios de calidad
establecidos, para evitar
devoluciones y quejas de los
clientes.

Aplicacion de
acabados

Ejecutamos los
acabados de las
piezas horneadas
de acuerdo al
cliente.

Realiza operaciones
de pintura al frio
aplicando la teoria
de color, técnicas de
pintura y los
acabados de
superficies de la
ceramica, teniendo
en cuenta las
normas de seguridad
e higiene.

Ejecuta el pintado de
los bizcochos de
ceramida, aplicando
las técnicas de
pintura y acabados
brillantes segun los
modelos de nuestra
ceramica.

Realiza el habilitado de las
superficies y pinta con
pinturas acrilicas los
bizcochos segin el modelo
de la cerdmica.

Piezas pintadas.

Realiza las técnicas de
pintura aplicando el
esponjado, aguada,
trapeado, Gotelé,
marmolado, pétinas,
degrade, esparcidos,
difuminado, craquelado un
otros.

Realiza los acabados
brillantes sobre las piezas
pintadas, empleando barniz,
lacas, resinas u otros
materiales.

Pieza pintada con
acabado brillante.

Realzamos el
pintado de los
bizcochos de
ceramica. Con

acabados brillante.

S8 UD4/1 Aplica habilidades
técnicas

SO UD4/1 Apllca,ha.bllldades
técnicas

S10 UD4/1 Aplica habilidades

técnicas
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CUARTO GRADO - ARTESANIA/Ceramica

BIMESTRE 1/UNIDAD DIDACTICA 1: PREPARACION, CREACION Y PLANIFICACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°1
ELABORAMOS SALEROS Y CONDIMENTAROS PARA EL HOGAR

Propdsitos de Aprendizaje

Evaluacion de los Aprendizajes

6 pasos del Método
de Proyectos

Temporalizacion

Gestiona Proyectos
de Emprendimiento
Econdmico o Social

EVIDENCIAS DE

APRENDIZAJE < CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO R s DESEMPENO (ACTUACION O UL IS SEMANAL S (G Rl R 2
PRODUCTO)
Elabora las normas de
seguridad e higiene
'”d‘fStF'a' para el taller Afiches u otros de
ceramica del area de .
. : : Normas de seguridad e
Organiza el taller de | Organiza el taller colado con barbotina L . 4
A . oy : higiene industrial.
ceramica del area de | de ceramica del teniendo en cuenta la
colado con barbotina | &rea de colado con | informacién .
seguln la barbotina, teniendo | proporcionada. Organizamos nuestra . .
. . . - aula taller de S1UD1/1 Aplica habilidades
infraestructura, areas | en cuenta las areas | Organiza el taller de P . .
. . . A . ceramica del area de técnicas.
de trabajo y de trabajo, equipos, | ceramica del area de

considerando las
normas de seguridad
e higiene industrial

muebles,
herramientas y
secciones.

colado con barbotina
teniendo en cuenta la
infraestructura,
equipos, herramientas
y materiales y normas
de seguridad e higiene
industrial.

Aula taller de ceramica
al horno organizado con
sefializaciones de
normas de seguridad.

colado.

Desarrolla su
actividad en talleres
de caracter artesanal
y artistico,
relacionados con la
preparacion y uso de
la barbotina para el
coladoy

Prepara la
barbotina para el
colado, de acuerdo
con los
procedimientos y
las

condiciones de
calidad

Organiza el orden y la
forma de adicién de
las materias primas, el
agua y los aditivos se
corresponden con lo
indicado en los
procedimientos de
operacion.

Barbotina preparada.

Organizamos las
materias primas y
preparamos la
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conformacion de
productos ceramicos,
aplicando las
especificaciones
técnicas y las
normas de seguridad
e higiene.

establecidas,
cumpliendo la
normativa aplicable
de prevencion de
riesgos laborales y
proteccion
medioambiental.

Prepara la barbotina
con las condiciones de
densidad, viscosidad y
distribucion
granulométrica
especificadas para
conformar productos
cerdmicos mediante
colado, se obtiene
mezclando y
homogeneizando las
materias primas, el
agua y los aditivos.

barbotina con las
condiciones de
densidad, viscosidad
y distribucién
granulomeétrica.

Controla las
caracteristicas
especificadas de la
pasta se consiguen
tamizandola con el
tamiz seleccionado y
montado de acuerdo
con los procedimientos
y las condiciones de
calidad establecidas.

Verifica los valores
especificados en los
parametros de
proceso se obtienen
controlando la
densidad y la
viscosidad de la
barbotina.

Barbotina tamizada y
densidad adecuada.

Realizamos el
tamizado de la
barbotina y
observamos la
densidad con los
procedimientos y las
condiciones de
calidad establecidas.

Controla el residuo de
tamizado y los lodos
procedentes de la
limpieza de los
depdsitos y de los

Residuos almacenados

Controlamos los
residuos del tamizado
y el mantenimiento de
las herramientas y

S2 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.

Aplica habilidades
técnicas.
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equipos de desleido
se tratan segun lo
establecido por la
empresa, cumpliendo
la normativa aplicable.

Verifica las
condiciones idéneas
de funcionamiento y
conservacion se
consiguen
manteniendo la
limpieza 'y
mantenimiento
preventivo de las
herramientas y
equipos, cumpliendo la
normativa.

Herramientas y equipos
limpios.

equipos teniendo en
cuenta las normativas.

Efectia
operaciones de
colado para
conformar
productos
ceramicos,
obteniendo la
produccion y la
calidad establecida
y cumpliendo la
normativa aplicable
de prevencion de
riesgos laborales y
proteccion
medioambiental.

Realiza las
operaciones de
llenado, vaciado y
desmoldado se
efectlian, permitiendo
la elaboracion de
piezas ceramicas de
acuerdo con las
caracteristicas de
calidad exigidas.

Controla el tiempo de
colado se
correspondiente con el
especificado en los
procedimientos.

Controla los residuos
del colado y de la
barbotina procedente
del vaciado de los

Piezas coladas

Realizamos el colado
de las piezas,
teniendo en cuenta el
tiempo de colaje y
control de los residuos
segun la ficha técnica.

S3 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.
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moldes se tratan
segun lo establecido
por la ficha técnica.

Realiza las piezas
ceramicas compuestas
se elaboran pegando y
montando
componentes de
acuerdo con las
caracteristicas de
calidad especificadas.

Coloca el logotipo de
la empresa se aplica
mediante estampado o
calcomania, siguiendo
los procedimientos
establecidos.

Emplea la ropay
equipos de trabajo y el
area bajo la
responsabilidad del
personal operario se
mantienen, limpios y
ordenados.

Piezas unidas con
logotipo.

Realizamos la union
de las piezas coladas
con barbotina y
colocamos el logotipo
con el equipo de
trabajo adecuado.

S4 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.

Desarrolla su
actividad en talleres
de caracter artesanal
y artistico,
relacionados con la
preparacion y
empleo de esmaltes
y engobes teniendo
en cuenta las
medidas y
proporciones,

Prepara esmaltes,
engobes y
acondicionarlos
para su aplicacion,
a partir de
composiciones
previamente
definidas,
garantizando la
calidad del
producto y la

Mezcla los
componentes
dosificando las
proporciones y
cantidades definidas
en la ficha técnica y
obtiene los esmaltes o
engobes definidos en
el plan de elaboracion.

Mezcla de
componentes.

Mezclamos los
componentes de
esmaltes y engobes
segun proporciones y
cantidades segun la
ficha técnica.

Verifica el grado de
humedad y plasticidad
de la superficie, se

Pieza himeday

plasticidad apropiada.

Verificamos el grado
de humedad y
plasticidad de la
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aplicando las
especificaciones
técnicas y las
normas de seguridad
e higiene.

seguridad de las
operaciones.

adecua a la técnica
decorativa para
permitir su aplicacion.

superficie de las
piezas.

Mezcla las materias
primas, el aguay los
aditivos obteniendo
suspensiones de
esmaltes y engobes
con el grado de
homogeneidad,
densidad y viscosidad
requeridas por la
técnica de aplicacion.

Preparacion de
esmaltes y engobes.

Realizamos la mezcla
de las materias
primas, el agua y los
aditivos obteniendo
suspensiones de
esmaltes y engobes,
segun la técnica
aplicar.

Tamiza las mezclas
para alcanzar el grado
de homogeneidad
requerido por la
técnica de aplicacion y
el acabado deseado.

Almacena las mezclas
preparadas en
depésito
correspondiente,
identificAndose de
forma clara e indeleble
para su posterior
utilizacién.

Tamiza y almacena las
mezclas

Ejecutamos el
tamizado de las
mezclas segun la
técnica de aplicacion
y su almacenado
adecuado.

Verifica los esmaltes y
engobes se someten a
comparacion visual
con muestras patrén,
mediante probetas
cocidas para
comprobar que
cumplen las
caracteristicas

Verifica los esmaltes y
engobes segun patréon

Realizamos la
verificacion de los

S5 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.
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técnicas y estéticas
previstas.

Realiza las
operaciones de
preparacion de las
mezclas se realizan
con los medios de
proteccion necesarios
para cumplir las
normas de prevencion
de riesgos laborales y
de gestién ambiental.

esmaltes y engobes
segun las muestras
del patron para
comprobar las
caracteristicas,
empleando los medios
de proteccién
necesarios.

Aplica engobes
previamente
preparados sobre
piezas de cerdmica
artesanal sin
bizcochar y
esgrafiarlos o
brufiirlos a partir de
modelos cerdmicos
de alfareria
tradicional o
propios para su
decoracion,
garantizando la
calidad del
productoy la
seguridad de las
operaciones.

Decora las piezas
crudas con la
superficie hUmeda
para aplicar el engobe
en las condiciones de
calidad establecidas.

Pieza decorada con
engobe.

Realizamos el
decorado con engobe
sobre las piezas
himedas y crudas
con pinceles y
plantillas.

Aplica el engobe por
inmersién, bafiado, o
mediante aerégrafo,
pincel o paletina para
proporcionar el
espesor de capay el
acabado exigidos.

Pieza con engobe.

Aplicamos a la pieza
con engobe por
inmersion, bafiado, o
mediante aerdgrafo,
pincel o paletina.

Realiza el esgrafiado y
el brufiido sobre el
engobe teniendo en
cuenta su grado de
humedad y con la
herramientay la
presion adecuadas
para obtener el efecto
decorativo previsto.

Pieza esgrafiada o
brufiida.

Realizamos el
esgrafiado y el
brufido sobre el
engobe teniendo en
cuenta su grado de
humedad y con la
herramienta
adecuada.

S6 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.

Controla los restos de
material provenientes
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de las incisiones o del
raspado se eliminan
de la superficie de la
pieza para evitar
rebabas no deseadas
gue resten calidad al
objeto cerdmico.

Verifica las
operaciones de
aplicacién del engobe
se realizan con los
medios de proteccion
necesarios para
cumplir las normas de
prevencion de riesgos
laborales y de gestién
ambiental.

Controla los productos
decorados, se detecta
visualmente las piezas
defectuosas y realizar
la correccion de los
procedimientos
empleados.

Control de calidad con
los medios de
proteccion.

Realizamos el control
de calidad de las
incisiones hechos con
los medios de
proteccién,
detectando
visualmente las
piezas defectuosas
para su correccion.

S7UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.

Desarrolla el proceso
de coccion asi
mismo la carga del
horno considerando
la cantidad y tamafio
de las piezas,
programacion del
funcionamiento del
horno, descarga de
las piezas
considerando las

Realiza la carga del
horno teniendo en
cuenta la cantidad
de las piezas y
tamafio de las
mismas para
proceder a su
coccion,
garantizando la
calidad exigida y la

Verifica la humedad
residual de los
productos para cocer
se controla
visualmente para
evitar que durante la
coccion sufran
mermas o roturas
inaceptables y cumplir
con los criterios de
calidad.

Seleccionamos piezas
secas.

Confirmamos que las
piezas se encuentren
secas para llevarlos al
horno.
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instrucciones
técnicas segun
establecido en el
método operativo,
respetando las
normas de seguridad
e higiene.

seguridad de las
operaciones.

Realiza la distribucion
de los productos en el
interior del horno se
realiza con el maximo
aprovechamiento del
espacio disponible,
facilitando la
circulacién del calor
para la
homogeneizacion de
las temperaturas en el
interior del horno.

Piezas distribuidas en el
horno.

Realizamos la
distribucion de las
piezas en el interior
del horno
aprovechando los
espacios.

Verifica que los
productos se colocan
en el interior del horno,
con la separacién
suficiente para evitar
el pegado durante la
coccion de las piezas
con esmaltadas.

Separacion de piezas y
peso adecuados.

Separamos
apropiadas de las
piezas y el peso.

Verifica las placas y
los materiales para
hornear estén limpian
y protegen con engobe
refractario,
permitiendo la carga y
coccion de los
productos en las
condiciones de calidad
establecidas.

Placas limpias.

Verificamos que la
placa se encuentre
limpios para carga de
las piezas.

Realiza las
operaciones de carga
del hornoy de
limpieza de los
materiales para
hornear y del horno se

Carga del horno.

Cargamos el horno de
piezas para el
proceso de hornear
con la protecciéon
adecuada.

S8 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.
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realizan con los
medios de proteccion
personal necesarios
para cumplir las
normas de seguridad.

Ejecuta el
encendido del
horno controlando
su funcionamiento
con la ayuda de las
especificaciones
técnicas e
indicadores de
temperatura, a
partir del proceso
de coccidn
establecido,
respetando las
normas de
prevencion de
riesgos laborales y
de gestion
ambiental para
asegurar la calidad
del producto.

Controla la
temperatura, el tiempo
en el proceso de
coccién regulando en
cada una de las fases
de calentamiento,
coccién y enfriamiento,
para conseguir una
adecuada coccion de
las piezas

Controla la coccion del
inicio con una
velocidad de
calentamiento lenta
para permitir la
eliminacién del agua y
la combustién
completa de los
materiales orgénicos

Encendido del horno y
controla la temperatura.

Realizamos el
encendido del hornoy
controlamos la
temperatura para la
eliminacién del agua y
una adecuada
coccion.

Verifica el suministro
de combustible, las
temperaturas y la
atmosfera en el interior
del horno se controlan
con regularidad para
asegurar el
cumplimiento del ciclo
de coccion
programado.

Visualiza la temperatura
en el horno

Realizamos el control
de la temperatura
visualmente, cono

S9 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.
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Controla la conduccion
del calor interno del
horno, comprobando
su estado de
funcionamiento y
conservacion, para
garantizar la seguridad
de las operaciones.

pirométrico o
pirdmetro,
garantizando la
temperatura
apropiada para la
coccion.

BIMESTRE 2/UNIDAD DIDACTICA 2: EJECUCION/COMERCILALIZACION Y EVALUACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°1
ELABORAMOS SALEROS Y CONDIMENTAROS PARA EL HOGAR.

Propdésitos de Aprendizaje

Evaluacién de los Aprendizajes

6 pasos del Método de

Temporalizacion

Gestiona Proyectos
de Emprendimiento

PISEEEE Econdmico o Social
EVIDENCIAS DE
APRENDIZAJE N CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO ISR RN DESEMPENO (ACTUACION O ACUNIRAIRISS SEMANAL CAHAGPIADIZS
PRODUCTO)
Elabora las normas de
seguridad e higiene
industrial para el taller Afiches u otros de
Organiza el taller Oraaniza el taller cerdmica del &rea de Normas de seguridad
de ceramica del ganiza acabados, teniendo en e higiene industrial.
. de ceramica del ; !
area de acabados area de acabados cuenta la informacion
segun la ; ' | proporcionada.
) teniendo en cuenta -
infraestructura, X Organiza el taller de
. . las areas de . .
area s de trabajo y : . ceramica del area de
. trabajo, equipos, .
considerando las . acabados, teniendo en
herramientas, Aula taller de . , o
normas de cuenta la . Organizamos nuestra aula Aplica habilidades
i - muebles y ; . organizado con - S1uUD2/1 o
seguridad e higiene - infraestructura, equipos, e taller de ceramica del técnicas.
secciones. sefializaciones de

industrial

herramientas y
materiales y normas de
seguridad e higiene
industrial.

normas de seguridad.

area de acabados,
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Desarrolla su
actividad en
talleres de caracter
artesanal y
artistico,
relacionados con la
preparacion y uso
de la barbotina
para el colado y
conformaciéon de

Efectda
operaciones de
colado para
conformar
productos
ceramicos,
obteniendo la
produccion y la

Realiza las operaciones
de llenado, vaciado y
desmoldado se
efectdan, permitiendo la
elaboracion de piezas
ceramicas de acuerdo
con las caracteristicas
de calidad exigidas.

Controla el tiempo de
colado se

Realizamos el llenado,

Aplica habilidades

. . correspondiente con el vaciado y desmoldado de S2 UD2/1 .
productos calidad establecida s . L técnicas.
. ) especificado en los las piezas de ceramica
ceramicos, y cumpliendo la L . |
. . . procedimientos. Piezas coladas teniendo en cuenta el

aplicando las normativa aplicable Controla los residuos tiempo y el control de los
especificaciones de prevencion de npoy )

PO : del colado y de la residuos establecido por
tecnicas y las riesgos laborales y barbotina procedente la ficha técnica
normas de proteccion del vaciadg de los '
seguridad e medioambiental. .

oS moldes se tratan segun
higiene. .

lo establecido por la
ficha técnica.

Desarrolla el Ejecuta el Enciende el horno y
proceso de coccién | encendido del controla la temperatura,
asi mismo la carga | horno controlando el tiempo en el proceso
del horno su funcionamiento de coccidn regulando
considerando la con la ayuda de las | en cada una de las
cantidad y tamafio | especificaciones fases de calentamiento,
de las piezas, técnicas e coccion y enfriamiento,
programacion del indicadores de para conseguir una S3UD2/1 Aplica habilidades

funcionamiento del
horno, descarga de
las piezas
considerando las
instrucciones
técnicas segun
establecido en el
método operativo,

temperatura, a
partir del proceso
de coccidn
establecido,
respetando las
normas de
prevencion de
riesgos laborales y

adecuada coccion de
las piezas.

Controla la coccion del
inicio con una velocidad
de calentamiento lenta
para permitir la
eliminacion del agua y
la combustién completa

Encendido del horno y
controla la
temperatura.

Realizamos el encendido
del horno y controlamos la
temperatura para la
eliminacién del agua y
una adecuada coccion.

técnicas.
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respetando las
normas de
seguridad e
higiene.

de gestién
ambiental para
asegurar la calidad
del producto.

de los materiales
organicos.

Verifica visualmente,
cono pirométrico o
pirémetro con la
finalidad de controlar la
temperatura y la
atmdsfera en el interior
del horno se controlan
con regularidad para
asegurar el
cumplimiento del ciclo
de coccioén adecuado.

Controla la conduccion
del calor interno del
horno, comprobando su
estado de
funcionamiento y
conservacion, para
garantizar la seguridad
de las operaciones.

Realiza la apertura y la
descarga del horno se
lleva a cabo en
condiciones de
seguridad considerando
la temperatura en el
interior del horno, para
gue las piezas no
sufran mermas
inaceptables en su
calidad.

Piezas bizcochadas.

Realizamos el control de
la temperatura
visualmente, cono
pirométrico o pirémetro,
garantizando la
temperatura apropiada
para la coccién y
descarga de los
bizcochos.

Desarrolla su
actividad en
talleres de caracter

Esmalta productos
de alfareria
artesanal

Habilita los productos
bizcochados para
esmaltar

Bizcocho habilitado
para esmaltar.

Realizamos la limpieza
del bizcocho libre de
grasas u otros productos

S4 UD2/1

Aplica habilidades
técnicas.
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artesanal y
artistico,
relacionados con la
preparacion y
empleo de
esmaltes y
engobes teniendo
en cuenta las
medidas y
proporciones,
aplicando las
especificaciones
técnicas y las
normas de
seguridad e
higiene.

bizcochados
mediante
procedimientos
manuales, a partir
de esmaltes
previamente
preparados, para
conseguir la
produccion y la
calidad exigida y
respetando las
normas sobre
riesgos laborales y
gestiébn ambiental.

proporcionando una
superficie limpia de
polvo, grasas u otros
productos a fin de evitar
pérdidas de calidad al
esmaltado.

Aplica los esmaltes con
técnica de pincel o

Realizamos el esmaltado

Aplica habilidades

aletina para obtener el | Bizcocho esmaltado de las piezas bizcochadas S5UD2/1 técnicas
P P ' con técnica de pincel o '
espesor de capay el )
o paletina.
acabado exigidos.
Aplica los esmaltes Realizamos el esmaltado
mediante de esponja y de las piezas bizcochadas Aplica habilidades
; . . : S6 UD2/1 o
plantilla para obtener el | Bizcocho esmaltado. mediante de esponjay técnicas.
espesor de capay el plantilla para obtener el
acabado exigidos. espesor de capa.
Aplica los esmaltes por
inmersion, bafado para Realizamos el esmaltado Aplica habilidades
. : ; S7 UD2/1 .
obtener el espesor de Bizcocho esmaltado. de las piezas bizcochadas técnicas.
capay el acabado por inmersién o bafado.
exigidos.
Aplica los esmaltes
mediante aerdgrafo, Realizamos el esmaltado Aplica habilidades
. : ; S8 UD2/1 L
para obtener el espesor | Bizcocho esmaltado. de las piezas bizcochadas técnicas.
de capay el acabado mediante aerégrafo.
exigidos.
Realiza las operaciones
de esmaltado con los
medios de proteccion S9 UD2/1

establecidos para
cumplir las normas
sobre riesgos laborales
y de gestibn ambiental.

Control de calidad

Realizamos las
operaciones de esmaltado
detectando las piezas

Aplica habilidades
técnicas.
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Controla los productos
esmaltados visualmente
a fin de detectar piezas
defectuosas y realizar
la correccion de los
procedimientos
empleados.

defectuosas y realizar la
correccion, cuidados del
medio ambiente.

Desarrolla el
proceso de coccién
asi mismo la carga
del horno
considerando la
cantidad y tamafio
de las piezas,
programacion del
funcionamiento del
horno, descarga de
las piezas
considerando las
instrucciones
técnicas segun
establecido en el
método operativo,
respetando las
normas de
seguridad e
higiene.

Ejecuta el
encendido del
horno controlando
su funcionamiento
con la ayuda de las
especificaciones
técnicas e
indicadores de
temperatura, a
partir del proceso
de coccion
establecido,
respetando las
normas de
prevencion de
riesgos laborales y
de gestién
ambiental para
asegurar la calidad
del producto.

Controla la
temperatura, el tiempo
en el proceso de
coccién regulando en
cada una de las fases
de calentamiento,
coccién y enfriamiento,
para conseguir una
adecuada coccion de
las piezas.

Controla la coccion del
inicio con una velocidad
de calentamiento lenta
para permitir la
eliminacién del agua y
la combustién completa
de los materiales
organicos.

Encendido del horno y
controla la
temperatura.

Realizamos el encendido
del horno y controlamos la
temperatura para la
eliminacién del agua y
una adecuada coccién.

Verifica la temperatura
y la atmosfera en el
interior del horno, se
controlan con
regularidad para
asegurar el
cumplimiento del ciclo
de coccién programado.

Controla la conduccion
del calor interno del
horno, comprobando su

Piezas esmaltadas

Realizamos el control de
la temperatura
visualmente, cono
pirométrico o pirémetro,
garantizando la

S10 UD2/1

Aplica habilidades
técnicas.
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estado de
funcionamiento y
conservacion, para
garantizar la seguridad
de las operaciones.

Realiza la apertura y la
descarga del horno se
lleva a cabo en
condiciones de
seguridad considerando
la temperatura en el
interior del horno, para
que las piezas no
sufran mermas
inaceptables en su
calidad.

temperatura apropiada
para la coccién y
descarga de las piezas
esmaltadas.

BIMESTRE 3/UNIDAD DIDACTICA 3: PREPARACION, CREACION Y PLANIFICACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°2
ELABORAMOS FLOREROS Y JARRAS DE CERAMICA PARA EL HOGAR.

6 pasos del Gestiona Proyectos de
Propésitos de Aprendizaje Evaluacion de los Aprendizajes Método de Temporalizacion Emprendimiento
Proyectos Econdmico o Social
EVIDENCIAS DE
APRENDIZAJE < CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO DESEMPENOS DESEMPENO (ACTUACION O ACTIVIDADES SEMANAL CAPACIDADES
PRODUCTO)

Desarrolla su actividad
en talleres de caracter
artesanal y artistico,
relacionados con la
preparacion y uso de
la barbotina para el
colado y conformacién
de productos

Prepara la barbotina para
el colado, de acuerdo con
los procedimientos y las
condiciones de calidad
establecidas, cumpliendo
la normativa aplicable de
prevencion de riesgos

Organiza el orden y la
forma de adicion de
las materias primas, el
agua y los aditivos se
corresponden con lo
indicado en los
procedimientos de
operacion.

Barbotina preparada.

Organizamos las
materias primas y
preparamos la
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ceramicos, aplicando
las especificaciones
técnicas y las normas
de seguridad e
higiene.

laborales y proteccién
medioambiental.

Prepara la barbotina
con las condiciones de
densidad, viscosidad y
distribucion
granulométrica
especificadas para
conformar productos
ceramicos mediante
colado, se obtiene
mezclando y
homogeneizando las
materias primas, el
agua y los aditivos.

barbotina con las
condiciones de
densidad,
viscosidad y
distribucion
granulométrica.

Controla las
caracteristicas
especificadas de la
pasta se consiguen
tamizandola con el
tamiz seleccionado y
montado de acuerdo
con los procedimientos
y las condiciones de
calidad establecidas

Verifica los valores
especificados en los
parametros de proceso
se obtienen
controlando la
densidad y la
viscosidad de la
barbotina.

Barbotina tamizada y
densidad adecuada.

Realizamos el
tamizado de la
barbotina y
observamos la
densidad con los
procedimientos y
las condiciones de
calidad
establecidas.

Controla el residuo de
tamizado y los lodos
procedentes de la
limpieza de los
depésitos y de los

S1UD3/1

Aplica habilidades
técnicas.
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equipos de desleido
se tratan segun lo
establecido por la
empresa, cumpliendo
la normativa aplicable

Residuos
almacenados

Verifica las
condiciones idoneas
de funcionamiento y
conservacion se
consiguen
manteniendo la
limpieza 'y
mantenimiento
preventivo de las
herramientas y
equipos, cumpliendo la
normativa.

Herramientas y
equipos limpios.

Controlamos los
residuos del
tamizado y el
mantenimiento de
las herramientas y
equipos teniendo
en cuenta las
normativas

Efectla operaciones de
colado para conformar
productos ceramicos,
obteniendo la produccion
y la calidad establecida y
cumpliendo la normativa
aplicable de prevencion
de riesgos laborales y
proteccion
medioambiental.

Realiza las
operaciones de
llenado, vaciado y
desmoldado se
efectlan, permitiendo
la elaboracién de
piezas ceramicas de
acuerdo con las
caracteristicas de
calidad exigidas.

Controla el tiempo de
colado se
correspondiente con el
especificado en los
procedimientos.

Controla los residuos
del colado y de la
barbotina procedente
del vaciado de los

Piezas coladas

Controlamos los
residuos del
tamizado y el
mantenimiento de
las herramientas y
equipos teniendo
en cuenta las
normativas.

S2 UD3/1

Aplica habilidades
técnicas.
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moldes se tratan
segun lo establecido
por la ficha técnica.

Realiza las piezas
ceramicas compuestas
se elaboran pegando y
montando
componentes de
acuerdo con las
caracteristicas de
calidad especificadas

Coloca el logotipo de
la empresa se aplica
mediante estampado o
calcomania, siguiendo

Realizamos la

| dimi union de las
:sia?t;?ecc? d(l)rglentos piezas coladas con
Emplea la ro. a Piezas unidas con barbotina y S3UD3/1 Aplica habilidades
p pay logotipo. colocamos el técnicas.
equipos de trabajo y el logotipo con el
ar jol . .
area bajo a equipo de trabajo
responsabilidad del adecuado
personal operario se '
mantienen, limpios y
ordenados.
Desarrolla el proceso Controla visualmente
de coccidn asi mismo i la humedad residual .
Realiza la carga del horno | 4e |0s productos para Confirmamos que
la carga del horno ; p p las piezas se
i teniendo en cuenta la evitar que durante la Seleccionamos piezas P
considerando la ; : q p encuentren secas
: ~ cantidad de las piezas y coccién sufran secas
cantidad y tamafio de ~ ; . no sufran roturas
) tamafio de las mismas mermas o roturas y
las piezas, en la coccion
i6 para proceder a su inaceptables y cumplir '
programacion del - tizando | ptables y p
funcionamiento del cocclon, garantizando fa | ¢on los criterios de
calidad exigida y la calidad
horno, descarga de las : :
. . seguridad de las - .
piezas considerando operaciones Distribuye los Piezas distribuidas en Realizamos la
las instrucciones ' productos en el interior distribucion de las S4 UD3/1 Aplica habilidades

técnicas segun

del horno se realiza

el horno.

piezas en el

técnicas.
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establecido en el
método operativo,
respetando las normas
de seguridad e
higiene.

con el maximo
aprovechamiento del
espacio disponible,
facilitando la
circulacion de los
gases para la
homogeneizacion de
las temperaturas en el
interior del horno.

interior del horno
aprovechando los
espacios.

Verifica que los
productos se colocan
en el interior del horno,
con la separacion
necesaria, las piezas
con mayor peso deben
ir en la base.

Separacion de piezas
y peso adecuados.

Separamos
apropiadas de las
piezas y el peso.

Comprueba que las
placas y los materiales
para hornear estén
limpias permitiendo la
carga y coccion de los
productos en las
condiciones de calidad
establecidas.

Placas limpias

Verificamos que la
placa se encuentre
limpios para carga
de las piezas.

Realiza las
operaciones de carga
del horno y de limpieza
de los materiales para
hornear y del horno se
realizan con los
medios de proteccién
personal necesarios
para cumplir las
normas de seguridad

Carga del horno.

Cargamos el horno
de piezas para el
proceso de
coccion con la
proteccion
adecuada.
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Ejecuta el encendido del
horno controlando su
funcionamiento con la
ayuda de las
especificaciones técnicas
e indicadores de
temperatura, a partir del
proceso de coccién
establecido, respetando
las normas de prevencion
de riesgos laborales y de
gestién ambiental para
asegurar la calidad del
producto.

Enciende el hornoy
controla la
temperatura, el tiempo
en el proceso de
coccion regulando en
cada una de las fases
de calentamiento,
coccién y enfriamiento,
para conseguir una
adecuada coccién de
las piezas.

Controla la coccién del
inicio con una
velocidad de

Encendido del horno y
controla la

Realizamos el
encendido del
horno y
controlamos la
temperatura para

calentamiento lenta temperatura. la eliminacién del
para permitir la aguay una
eliminacién del agua y adecuada coccion.
la combustién

completa de los

materiales organicos.

Verifica el suministro

de combustible, las

temperaturas y la

atmaésfera en el interior

del horno se controlan

con regularidad para Realizamos el
asegurar el control de la
cumplimiento del ciclo temperatura

de coccion visualmente, cono
programado. pirométrico o
Controla la conduccién | Visualiza la pirbmetro,

del calor interno del temperatura en el garantizando la
horno, comprobando horno temperatura

su estado de
funcionamiento y
conservacion, para

apropiada para la
coccion.

S5 UD3/1

Aplica habilidades
técnicas.
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garantizar la seguridad
de las operaciones.

Realiza la descarga del
horno y el acabado y
embalado de los
productos cocidos,
controlando,
seleccionando y
repasando las piezas,
respetando las normas de
prevencion de riesgos
laborales y de gestién
ambiental, para asegurar
la calidad requerida.

Realiza la apertura y la
descarga del horno se
lleva a cabo en
condiciones de
seguridad
considerando la
temperatura en el
interior del horno, para
que las piezas no
sufran mermas
inaceptables en su
calidad.

Apertura de horno.

Realizamos la
descarga,
seleccion y
correccion de las
piezas horneadas

Selecciona los
articulos cocidos se
controlan visualmente
para detectar
productos defectuosos
Y, €n su caso, corregir
anomalias y
desviaciones en el
proceso de
elaboracion.

Seleccién de piezas.

Ejecutamos la
seleccion de
piezas buenasy
defectuosas.

Verifica que los
productos cocidos se
sometan a tratamiento
mecénico de repasado
y pulido de bordes y
superficies, para
eliminar
imperfecciones no
deseadas.

Piezas corregidas

Realizamos las
correcciones de
piezas
defectuosas,
puliendo las
imperfecciones.

El material acabado se
selecciona aplicando
los criterios de calidad

Pieza bizcochada

Ejecutamos los
acabados de las
piezas

S6 UD3/1

Aplica habilidades
técnicas.
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establecidos, para
evitar devoluciones y
quejas de los clientes.

bizcochadas de
acuerdo al cliente.

Desarrolla su actividad
en talleres de caracter
artesanal y artistico,
relacionados con la
preparacion y empleo
de esmaltes y
engobes teniendo en
cuenta las medidas y
proporciones,
aplicando las
especificaciones
técnicas y las normas
de seguridad e
higiene.

Prepara esmaltes,
engobes para bizcochos
acondicionarlos para su
aplicacion, a partir de
composiciones
previamente definidas,
garantizando la calidad
del producto y la
seguridad de las
operaciones.

Mezcla los
componentes
dosificando las
proporciones y
cantidades definidas
en la ficha técnica y
obtiene los esmaltes o
engobes definidos en
el plan de elaboracién.

Mezcla de
componentes.

Mezclamos los
componentes de
esmaltes y
engobes segln
proporciones y
cantidades segun
la ficha técnica.

Mezcla las materias
primas, el agua y los
aditivos obteniendo
suspensiones de
esmaltes y engobes
con el grado de
homogeneidad,
densidad y viscosidad
requeridas por la
técnica de aplicacion

Preparacion de

esmaltes y engobes.

Realizamos la
mezcla de las
materias primas, el
agua y los aditivos
obteniendo
suspensiones de
esmaltes y
engobes, segun la
técnica aplicar.

Tamiza las mezclas
para alcanzar el grado
de homogeneidad
requerido por la
técnica de aplicaciéon y
el acabado deseado.

Almacena las mezclas
preparadas en
deposito
correspondiente,
identificandose de
forma clara e indeleble
para su posterior
utilizacion.

Tamiza y almacena
las mezclas

Ejecutamos el
tamizado de las
mezclas segun la
técnica de
aplicacién y su
almacenado
adecuado.

S7 UD3/1

Aplica habilidades
técnicas.
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Verifica los esmaltes y
engobes se someten a
comparacion visual
con muestras patrén,
mediante probetas
cocidas para
comprobar que
cumplen las
caracteristicas
técnicas y estéticas
previstas.

Realiza las
operaciones de
preparacion de las
mezclas se realizan
con los medios de
proteccién necesarios
para cumplir las
normas de prevencion
de riesgos laborales y
de gestiébn ambiental.

Verifica los esmaltes y
engobes segln patron

Realizamos la
verificacion de los
esmaltes y
engobes segun las
muestras del
patrén para
comprobar las
caracteristicas,
empleando los
medios de
proteccion
necesarios.

Aplica engobes
previamente preparados
sobre piezas de ceramica
artesanal bizcochadas a
partir de modelos
cerdmicos de alfareria
tradicional o propios para
su decoracion,
garantizando la calidad
del producto y la
seguridad de las
operaciones.

Decora con las piezas
bizcochadas con la
superficie preparada
para aplicar el engobe
en las condiciones de
calidad segun el
disefio peruano.

Verifica las
operaciones de
aplicacion del engobe
se realizan con los
medios de proteccidn
necesarios para
cumplir las normas de
prevencion de riesgos

Bizcochos pintados
con engobes

Realizamos el
pintado con
engobes

S8 UD3/1

Aplica habilidades
técnicas.
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laborales y de gestion
ambiental.

Realiza pinceladas
sobre las piezas
bizcochadas con
engobes en las
condiciones de calidad
segun el disefio a
realizar

Controla los productos
decorados se detecta

Realizamos el

visualmente las piezas Bizcochos pincelados pintado con S9 UD3/1 Aplicq ha_bilidades
- con engobes técnicas.
defectuosas y realizar engobes
la correccion de los
procedimientos
empleados.
Ejecuta el disefio
o _ Realiza los disefios de convencional Disefio de empaques

Disefia mediante un L aplicando las moldes a mano

software los gynpagoues para ceramica proyeccion, vistas, alzada.

empaques para con proyecciones acotado y escalas.

cerdmica, isométricas, vistas, = caliza los diseros d _

considerando su acotados y escalas ealiza los disenos de o Realizamos _ N

mediante programas matrices y moldes Hoja impresa del nuestros disefios S10 UD3/1 Aplica habilidades

tamafio y forma de las
piezas.

librecad u otro programa.

utilizando las
herramientas del
programa librecad u
otros.

disefio

para empaque de
ceramica.

técnicas.
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BIMESTRE 4/UNIDAD DIDACTICA 4: EJECUCION/COMERCIALIZACION Y EVALUACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°2
ELABORAMOS FLOREROS Y JARRAS DE CERAMICA PARA EL HOGAR.

Propdsitos de Aprendizaje

Evaluacion de los Aprendizajes

6 pasos del Método
de Proyectos

Temporalizacion

Gestiona Proyectos
de Emprendimiento
Economico o Social

EVIDENCIAS DE

o CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
APRENDIZAJE ESPERADO DESEMPENOS DESEMPERNO (ACTUACION o ACTIVIDADES SEMANAL CAPACIDADES
PRODUCTO)
Verifica la humedad
residual de los productos
para cocer se controla Confirmamos que las
visualmente para evitar Seleccionamos piezas piezas se encuentren
que durante la coccién secas. secas y no sufran
Desarrolla el proceso de sufran mermas o roturas roturas en la coccion.
coccién asi mismo la carga inaceptables y cumplir
del horno considerando la con los criterios de
cantidad y tamafio de las Realiza la carga del calidad.
piezas, programacion del horno teniendo en Realiza la distribucion de
funcionamiento del horno, cuenta la cantidad de | los productos en el
descarga de las piezas las piezas y tamafio interior del horno se .
) . . . Realizamos la
considerando las de las mismas para realiza con el maximo distribucion de |
instrucciones técnicas segun | proceder a su aprovechamiento del . . Istribucion de las
) . = S . Piezas distribuidas en piezas en el interior
establecido en el método coccion, espacio disponible,
: . o . ., el horno. del horno
operativo, respetando las garantizando la facilitando la circulacion
. : - aprovechando los
normas de seguridad e calidad exigida y la de los gases para la eSDACIoS
higiene. seguridad de las homogeneizacion de las P '
operaciones. temperaturas en el
interior del horno. S1 UD4/1 Aplica habilidades

Verifica que los productos
se colocan en el interior
del horno, con la
separacion suficiente
para evitar el pegado
durante la coccion de las
piezas esmaltadas.

Separacion de piezas 'y
peso adecuados.

Separamos
apropiadas de las
piezas y el peso.

técnicas.
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Verifica las placas y los
materiales para hornear
estén limpian y protegen
con engobe refractario,
permitiendo la carga y
coccion de los productos
en las condiciones de
calidad establecidas.

Placas limpias

Verificamos que la
placa se encuentre
limpios para carga de
las piezas.

Realiza las operaciones
de carga del horno y de
limpieza de los materiales
para hornear y del horno
se realizan con los
medios de proteccidn
personal necesarios para
cumplir las normas de
seguridad.

Carga del horno.

Cargamos el horno
de piezas para el
proceso de coccion
con la proteccion
adecuada.

Ejecuta el encendido
del horno
controlando su
funcionamiento con
la ayuda de las
especificaciones
técnicas e
indicadores de
temperatura, a partir
del proceso de
coccion establecido,
respetando las
normas de
prevencion de
riesgos laborales y
de gestién ambiental

Enciende el hornoy
controla la temperatura,
el tiempo en el proceso
de coccidn regulando en
cada una de las fases de
calentamiento, coccién y
enfriamiento, para
conseguir una adecuada
coccion de las piezas.

Controla la coccién del
inicio con una velocidad
de calentamiento lenta
para permitir la
eliminacién del agua y la
combustiéon completa de
los materiales organicos

Encendido del horno y

controla la temperatura.

Realizamos el
encendido del horno
y controlamos la
temperatura para la
eliminacién del agua
y una adecuada
coccioén.

S2 UD4/1

Aplica habilidades
técnicas.
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para asegurar la
calidad del producto.

Verifica visualmente,
cono pirométrico o
pirémetro con la finalidad
de controlar la
temperatura y la
atmésfera en el interior
del horno se controlan
con regularidad para
asegurar el cumplimiento
del ciclo de coccién
adecuado.

Controla la conduccion
del calor interno del
horno, comprobando su
estado de funcionamiento
y conservacion, para
garantizar la seguridad de
las operaciones.

Visualiza la
temperatura en el
horno.

Realizamos el control
de la temperatura
visualmente, cono
pirométrico o
pirbmetro,
garantizando la
temperatura
apropiada para la
coccién.

Realiza la descarga
del horno y el
acabado y embalado
de los productos
cocidos, controlando,
seleccionando y
repasando las
piezas, respetando
las normas de
prevencion de
riesgos laborales y
de gestién ambiental,
para asegurar la
calidad requerida.

Realiza la apertura y la
descarga del horno en
condiciones de seguridad
considerando la
temperatura en el interior
del horno, para que las
piezas no sufran mermas
inaceptables en su
calidad.

Apertura de horno.

Realizamos la
descarga, selecciény
correccion de las
piezas horneadas

Controla los articulos
cocidos visualmente para
detectar productos
defectuosos y corregir
anomalias y desviaciones
en el proceso de
elaboracion.

Seleccién de piezas.

Ejecutamos la
seleccion de piezas
buenas y
defectuosas.

S3 UD4/1
(

Aplica habilidades
técnicas.
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Realiza el tratamiento
mecanico a los productos
cocidos para el repasado
y pulido de bordes y
superficies, para eliminar
imperfecciones.

Piezas corregidas

Realizamos las
correcciones de
piezas defectuosas,
puliendo las
imperfecciones.

Selecciona el material
acabado aplicando los
criterios de calidad
establecidos, para evitar
devoluciones y quejas de
los clientes.

Acabado bajo cubierta.

Ejecutamos los
acabados de las
piezas horneadas de
acuerdo al cliente con
engobe.

Desarrolla su actividad en
talleres de caracter artesanal

Esmalta productos
de alfareria artesanal
bizcochados
mediante

Habilita los productos
bizcochados para
esmaltar proporcionando
una superficie limpia de
polvo, grasas u otros
productos a fin de evitar
pérdidas de calidad al
esmaltado.

Biscocho cubierto con

Realizamos el

Aplica habilidades

L rocedimientos Aplica los esmaltes esmaltado S4 UD4/1 .
artistico, P . esmalte transparente técnicas.
?r/elaciona dos con la manuales, a partir de | transparentes por P transparente
reparacion v emoleo de esmaltes inmersion, bafiado para
brep y emp . transparentes obtener el espesor de
esmaltes y engobes teniendo i
. previamente capay el acabado
en cuenta las medidas y L
. . preparados, para exigidos.
proporciones, aplicando las . .
o - conseguir la Aplica los esmaltes
especificaciones técnicas y i !
. produccion y la transparentes mediante
las normas de seguridad e : 2 .
higiene calidad exigida y aerdgrafo, para obtener el
' respetando las espesor de capay el
normas de seguridad | acabado exigidos.
e higiene. Realiza las operaciones
de esmaltado con los Biscocho cubierto con
medios de proteccion esmalte transparente Realizamos el : o
e p . P S5 UD4/1 Aplica habilidades
establecidos para cumplir esmaltado técnicas
las normas sobre riesgos transparente '
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laborales y de gestiéon
ambiental.

Controla los productos
esmaltados visualmente a
fin de detectar piezas
defectuosas y realizar la
correccién de los
procedimientos
empleados.

Desarrolla el proceso de
coccién asi mismo la carga
del horno considerando la
cantidad y tamafio de las
piezas, programacion del
funcionamiento del horno,
descarga de las piezas
considerando las
instrucciones técnicas segun
establecido en el método
operativo, respetando las
normas de seguridad e
higiene.

Ejecuta el encendido
del horno
controlando su
funcionamiento con
la ayuda de las
especificaciones
técnicas e
indicadores de
temperatura, a partir
del proceso de
coccion establecido,
respetando las
normas de
prevencion de
riesgos laborales y
de gestién ambiental
para asegurar la
calidad del producto.

Enciende el horno y
controla la temperatura,
el tiempo en el proceso
de coccién regulando en
cada una de las fases de
calentamiento, coccién y
enfriamiento, para
conseguir una adecuada
coccion de las piezas.

Controla la coccién del
inicio con una velocidad
de calentamiento lenta
para permitir la
eliminacién del agua y la
combustion completa de
los materiales organicos.

Encendido del horno y
controla la temperatura.

Realizamos el
encendido del horno
y controlamos la
temperatura para la
eliminacién del agua
y una adecuada
coccion.

Verifica visualmente,
cono pirométrico o
pirémetro con la finalidad
de controlar la
temperatura y la
atmésfera en el interior
del horno se controlan
con regularidad para
asegurar el cumplimiento

Visualiza la
temperatura en el horno

Realizamos el control
de la temperatura
visualmente, cono
pirométrico o

S6 UD4/1

Aplica habilidades
técnicas.
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del ciclo de coccién
adecuado

Controla la conduccién
del calor interno del
horno, comprobando su
estado de funcionamiento
y conservacion, para
garantizar la coccion y la
seguridad de las
operaciones.

pirbmetro,
garantizando la
temperatura
apropiada para la
coccion.

Realiza la aperturay la
descarga del horno se
lleva a cabo en
condiciones de seguridad
considerando la
temperatura en el interior
del horno, para que las
piezas no sufran mermas
inaceptables en su
calidad.

Esmaltado transparente

Realizamos la
aberturay La
descarga del horno
en condiciones de
seguridad.

Desarrolla el presupuesto
teniendo en cuenta los
materiales, herramientas,
costos de presentacion,
gastos generales y otros
gastos, considerando la
cantidad y el margen de
ganancia con respecto al
producto.

Elabora un
presupuesto de la
pieza o serie que se
va a realizar
calculando los costes
para decidir su
rentabilidad.

Verifica el consumo de
materias primas,
herramientas, medios
auxiliares y energia, se
valora teniendo en cuenta
Su coste para la
elaboracién del
presupuesto.

Realiza los costos de
mano de obra se
incorporan en los
presupuestos para
repercutirlos en el precio
final de la pieza.

Hoja de costos de
materiales y mano de
obra.

Realizamos nuestra
hoja de costos de
materiales y mano de
obra.

S7 UD4/1

Aplica habilidades
técnicas.

Ejecuta los costos de
presentacion, embalaje,
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transporte se incorporan
en los presupuestos para

repercutirlos en el precio Hoja de costos de Realizamos nuestra S8 UD4/1 Aplica habilidades

final de la pieza. presentacion y gastos Hoja de costos de técnicas.

Considera los costes de generales. presentacion y gastos

los gastos generales de generales.

mantenimiento y

amortizacion del taller y el

valor afiadido de caracter

artesanal del producto se

incorporan en los

presupuestos para

repercutirlos en el precio

final de la pieza.

Realiza los disefios .
Y| Realiza los moldes en
traza los moldes para ; , . Elaboramos nuestros S9 UD4/1 . o
Desarrolla disefios el empaque de cartulina duplex teniendo | Molde de empaques. moldes para Aplica habilidades
) y paque de en cuenta el tamafio y P técnicas.
confecciona los empaques nuestra ceramica forma empaques.
para cerdmica peruana peruana '
teniendo en cuenta los Arma el empaque en Realiza el empague en
acabados y presentacion del | cartulina o cartén . paq .
. cartén corrugado u Realizamos el

modelo. segun las - . . . .

ondulado, mica o Empaque terminado empaque para piezas S10 UD4/1 Aplica habilidades

especificaciones
técnicas del modelo y
forma.

cartulina segun
especificaciones técnicas.

de ceramica.

técnicas.
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QUINTO GRADO - ARTESANIA/Ceramica

BIMESTRE 1/UNIDAD DIDACTICA 1: PREPARACION, CREACION Y PLANIFICACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°1
ELABORAMOS PORTA JABON Y PORTA CEPILLOS PARA EL HOGAR.

Propoésitos de Aprendizaje

Evaluacion de los Aprendizajes

6 pasos del Método
de Proyectos

Temporalizacién

Gestiona Proyectos
de Emprendimiento
Econdmico o Social

EVIDENCIAS DE

APRENDIZAJE N CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO DESEMPENOS DESEMPENO (ACTUACION O ACTIVIDADES SEMANAL CAPACIDADES
PRODUCTO)
Elabora las normas de
Organiza la gestion seguridad e higiene
de?a 9 Organiza la gestién | industrial para el taller Afiches u otros de la
S de la ceramica teniendo en contaminacién y los Organizamos nuestra

contaminacion y los o P .

) . contaminacion y los | cuenta la gestion de la residuos. aula taller de
residuos segun la id iend inacion v | P h
infraestructura residuos teniendo contaminacion y los ceramica al horno Aplica habilidades

: en cuenta las areas | residuos. con afiches y S1uUD1/1

areas de trabajo y
considerando las
normas de
seguridad e higiene

de trabajo, equipos,
muebles,
herramientas y

Organiza la gestion de la
contaminacion y los
residuos del taller

Aula taller de ceramica
al horno organizado con

sefalizaciones de
contaminacion y
residuos.

técnicas.

ndustrial. secciones. fteniendo en cuenta _Ia seﬁalizgcior_w?s de
infraestructura, equipos, contaminacion y
herramientas y materiales | residuos.
Desarrolla su Prepara la Organiza el orden y la

actividad en talleres
de caracter
artesanal y
artistico,
relacionados con la
preparacion y uso
de la barbotina
para el colado y
conformaciéon de
productos

barbotina para el
colado, de acuerdo
con los
procedimientos y
las

condiciones de
calidad
establecidas,
cumpliendo la
normativa aplicable

forma de adicion de las
materias primas, el agua
y los aditivos se
corresponden con lo
indicado en los
procedimientos de
operacion.

Prepara la barbotina con
las condiciones de
densidad, viscosidad y

Barbotina preparada

Organizamos las
materias primas y
preparamos la
barbotina con las
condiciones de
densidad, viscosidad
y distribucién
granulométrica.
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ceramicos,
aplicando las
especificaciones
técnicas y las
normas de
seguridad e
higiene.

de prevencion de
riesgos laborales y
proteccion
medioambiental.

distribucion
granulométrica
especificadas para
conformar productos
ceramicos mediante
colado, se obtiene
mezclando y
homogeneizando las
materias primas, el agua
y los aditivos.

Controla las
caracteristicas
especificadas de la pasta
se consiguen tamizandola
con el tamiz seleccionado
y montado de acuerdo
con los procedimientos y
las condiciones de calidad
establecidas.

Verifica los valores
especificados en los
parametros de proceso se
obtienen controlando la
densidad y la viscosidad
de la barbotina.

Barbotina tamizada y
densidad adecuada.

Realizamos el
tamizado de la
barbotina y
observamos la
densidad con los
procedimientos y las
condiciones de
calidad establecidas.

S2 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.

Controla el residuo de
tamizado y los lodos
procedentes de la
limpieza de los depositos
y de los equipos de
desleido se tratan segun
lo establecido por la
empresa, cumpliendo la
normativa aplicable.

Residuos almacenados

Verifica las condiciones
idbneas de

Controlamos los
residuos del tamizado
y mantenimiento de
las herramientas y
equipos

S3UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.
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funcionamiento y
conservacion se
consiguen manteniendo
la limpieza 'y
mantenimiento preventivo
de las herramientas y
equipos, cumpliendo la
normativa.

Herramientas y equipos
limpios.

Efectlda
operaciones de
colado para
conformar
productos
ceramicos,
obteniendo la
producciony la
calidad establecida
y cumpliendo la
normativa aplicable
de prevencion de
riesgos laborales y
proteccion
medioambiental.

Realiza las operaciones
de llenado, vaciado y
desmoldado se efectian,
permitiendo la
elaboracién de piezas
ceramicas de acuerdo
con las caracteristicas de
calidad exigidas.

Controla el tiempo de
colado se
correspondiente con el
especificado en los
procedimientos.

Controla los residuos del
colado y de la barbotina
procedente del vaciado
de los moldes se tratan
segun lo establecido por
la ficha técnica.

Piezas coladas

Realizamos el colado
de las piezas,
teniendo en cuenta el
tiempo de colaje y
control de los
residuos segun la
ficha técnica.

S4 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.

Realiza las piezas
ceramicas compuestas se
elaboran pegando y
montando componentes
de acuerdo con las
caracteristicas de calidad
especificadas.
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Emplea la ropa y equipos

Realizamos la unién

Aplica habilidades

de trabajo y el area bajo Piezas unidas de las piezas coladas S5UD1/1 técnicas.
la responsabilidad del con barbotina y con el
personal operario se equipo de trabajo
mantienen, limpios y limpio y ordenados.
ordenados.
Enciende el hornoy
controla la temperatura, el
tiempo en el proceso de
coccién regulando en
cada una de las fases de
Desarrolla el Ejecuta el calentamiento, coccion y
proceso de coccién | encendido del enfriamiento, para
i mi conseguir una adecuada .
asi mismo la carga | horno c_ontrolando €g : Realizamos el
del horno su funcionamiento coccién de las piezas. .
. — . encendido del horno
considerando la con la ayuda de las | Controla la coccion del Encendido del horno y y controlamos la
cantidad y tamafio | especificaciones inicio con una velocidad controla la temperatura. temperatura para la
de las piezas, técnicas e de calentamiento lenta Lo
S S " eliminacién del agua
programacion del indicadores de para permitir la
i . AR y una adecuada
funcionamiento del | temperatura, a eliminacién del agua y la coccion
horno, descarga de | partir del proceso combustién completa de '
las piezas de coccién los materiales organicos.
considerando las establecido, Verifica visualmente, cono . .
) . . o L Aplica habilidades
instrucciones respetando las pirométrico o pirometro S6 UD1/1 L
. ., . técnicas.
técnicas segun normas de con la finalidad de

establecido en el
método operativo,
respetando las
normas de
seguridad e
higiene.

prevencion de
riesgos laborales y
de gestion
ambiental para
asegurar la calidad
del producto.

controlar la temperatura y
la atmésfera en el interior
del horno se controlan
con regularidad para
asegurar el cumplimiento
del ciclo de coccién
adecuado

Controla la conduccién
del calor interno del
horno, comprobando su
estado de funcionamiento

Piezas bizcochadas.

Realizamos el control
de la temperatura
visualmente, cono
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y conservacion, para
garantizar la seguridad de
las operaciones.

Realiza la apertura y la
descarga del horno se
lleva a cabo en
condiciones de seguridad
considerando la
temperatura en el interior
del horno, para que las
piezas no sufran mermas
inaceptables en su
calidad.

pirométrico o
pirbmetro,
garantizando la
temperatura
apropiada para la
coccion y descarga
de los bizcochos.

Desarrolla su
actividad en talleres
de caracter
artesanal y
artistico,
relacionados con la
preparacion y
empleo de
esmaltes y
engobes teniendo
en cuenta las
medidas y
proporciones,
aplicando las
especificaciones
técnicas y las
normas de
seguridad e
higiene.

Prepara esmaltes y
acondicionarlos
para su aplicacion,
a partir de
composiciones
previamente
definidas,
garantizando la
calidad del
producto y la
seguridad de las
operaciones.

Mezcla los componentes
dosificando las
proporciones y cantidades
definidas en la ficha
técnica y obtiene los
esmaltes definidos en el
plan de elaboracion.

Mezcla de
componentes.

Mezclamos los
componentes de
esmaltes y engobes
segln proporciones y
cantidades segun la
ficha técnica.

Mezcla las materias
primas, el agua y los
aditivos obteniendo
suspensiones de
esmaltes y engobes con
el grado de
homogeneidad, densidad
y viscosidad requeridas
por la técnica de
aplicacion.

Preparacion de
esmaltes.

Realizamos la mezcla
de las materias
primas, el agua y los
aditivos obteniendo
suspensiones de
esmaltes y engobes,
segun la técnica
aplicar.

Tamiza las mezclas para
alcanzar el grado de
homogeneidad requerido
por la técnica de
aplicacién y el acabado
deseado.

Tamiza y almacena las
mezclas

Ejecutamos el
tamizado de las

S7 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.
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Almacena las mezclas
preparadas en depdsito
correspondiente,
identificandose de forma
clara e indeleble para su
posterior utilizacién.

mezclas seguln la
técnica de aplicacion
y su almacenado
adecuado.

Verifica los esmaltes y
engobes se someten a
comparacion visual con
muestras patron,
mediante probetas
cocidas para comprobar
que cumplen las
caracteristicas técnicas y
estéticas previstas.

Realiza las operaciones
de preparacion de las
mezclas se realizan con
los medios de proteccion
necesarios para cumplir
las normas de prevencién
de riesgos laborales y de
gestion ambiental.

Verifica los esmaltes
segln patrén

Realizamos la
verificacion de los
esmaltes y engobes
segun las muestras
del patrén para
comprobar las
caracteristicas,
empleando los
medios de proteccion
necesarios.

Esmalta productos
de alfareria
artesanal
bizcochados
mediante
procedimientos
manuales, a partir
de esmaltes
previamente
preparados, para
conseguir la
produccion y la
calidad exigida y

Habilita los productos
bizcochados para
esmaltar proporcionando
una superficie limpia de
polvo, grasas u otros
productos a fin de evitar
pérdidas de calidad al
esmaltado.

Aplica los esmaltes por
inmersion, bafiado para
obtener el espesor de
capay el acabado
exigidos.

Biscocho esmaltado por
inmersion.

Habilitamos la
limpieza de los
bizcochos para
esmaltar por
inmersion o bafado.
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respetando las
normas sobre
riesgos laborales y
gestion ambiental.

Aplica los esmaltes
mediante aerografo, para
obtener el espesor de
capay el acabado
exigidos.

Realiza las operaciones
de esmaltado con los
medios de proteccion
establecidos para cumplir
las normas sobre riesgos
laborales y de gestion
ambiental

Controla los productos
esmaltados visualmente a
fin de detectar piezas
defectuosas y realizar la
correccién de los
procedimientos
empleados.

Biscocho esmaltado por
aerégrafo.

Realizamos el
esmaltado de los
bizcochos con
aerografo utilizando
los medios de
proteccion
detectando las piezas
defectuosas para su
correccion.

S8 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.

Desarrolla el
proceso de coccién
asi mismo la carga
del horno
considerando la
cantidad y tamafio
de las piezas,
programacion del
funcionamiento del
horno, descarga de
las piezas
considerando las
instrucciones
técnicas segun
establecido en el
método operativo,

Realiza la carga del
horno teniendo en
cuenta la cantidad
de las piezas y
tamafio de las
mismas para
proceder a su
coccion,
garantizando la
calidad exigida y la
seguridad de las
operaciones.

Verifica la humedad
residual de los productos
para cocer se controla
visualmente para evitar
que durante la coccién
sufran mermas o roturas
inaceptables y cumplir
con los criterios de
calidad.

Piezas secas.

Confirmamos que las
piezas se encuentren
secas para llevarlos
al horno.

Realiza la distribucién de
los productos en el
interior del horno se
realiza con el maximo
aprovechamiento del
espacio disponible,
facilitando la circulacion
del calor para la

Piezas distribuidas en el
horno.

Realizamos la
distribucion de las
piezas en el interior
del horno
aprovechando los
espacios.
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respetando las
normas de
seguridad e
higiene.

homogeneizacién de las
temperaturas en el interior
del horno.

Verifica que los productos
se colocan en el interior
del horno, con la
separacion suficiente para
evitar el pegado durante
la coccidn de las piezas
con esmaltadas

Separacion de piezas 'y
peso adecuados.

Separamos
apropiadas de las
piezas y el peso.

Verifica las placas y los
materiales para hornear
estén limpian y protegen
con engobe refractario,
permitiendo la carga y
coccién de los productos
en las condiciones de
calidad establecidas

Placas limpias.

Verificamos que la
placa se encuentre
limpios para carga de
las piezas.

Realiza las operaciones
de carga del horno y de
limpieza de los materiales
para hornear y del horno
se realizan con los
medios de proteccion
personal necesarios para
cumplir las normas de
seguridad

Carga del horno.

Cargamos el horno
de piezas para el
proceso de hornear
con la proteccion
adecuada.

S9 UD1/1

Aplica habilidades
técnicas.
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BIMESTRE 2/UNIDAD DIDACTICA 2: EJECUCION/COMERCIALIZACION Y EVALUACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°1
ELABORAMOS PORTA JABON Y PORTA CEPILLOS PARA EL HOGAR.

6 pasos del Gestiona Proyectos
Propdsitos de Aprendizaje Evaluacion de los Aprendizajes Método de Temporalizaciéon | de Emprendimiento
Proyectos Econdémico o Social
EVIDENCIAS DE
APRENDIZAJE o o APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO DESEMPENOS CRITERIOS DE DESEMPENO (ACTUACION o ACTIVIDADES SEMANAL CAPACIDADES
PRODUCTO)
Enciende el horno y controla la
temperatura, el tiempo en el
proceso de coccién regulando en
Desarrolla el cada una de las fases de
proceso de cocciéon | Ejecuta el encendido | calentamiento, coccion y
asi mismo la carga | del horno enfriamiento, para conseguir una
del horno controlando su adecuada coccion de las piezas.
considerando la funcionamiento con Controla la coccion del inicio con
cantidad y tamafio | la ayuda de las una velocidad de calentamiento
de las piezas, especificaciones lenta para permitir la eliminacion
programacion del técnicas e del agua y la combustién
funcionamiento del | indicadores de completa de los materiales
horno, descarga de | temperatura, a partir | organicos. Culminacién de la Realizamos la S1UD2/1 Aplica habilidades

las piezas
considerando las
instrucciones
técnicas segun
establecido en el
método operativo,
respetando las
normas de
seguridad e
higiene.

del proceso de
coccion establecido,
respetando las
normas de
prevencion de
riesgos laborales y
de gestién ambiental
para asegurar la
calidad del producto.

Verifica visualmente, cono
pirométrico o pirémetro con la
finalidad de controlar la
temperatura y la atmoésfera en el
interior del horno se controlan con
regularidad para asegurar el
cumplimiento del ciclo de coccion
adecuado.

Controla la conduccién del calor
interno del horno, comprobando
su estado de funcionamiento y
conservacion, para garantizar la
seguridad de las operaciones.

coccién en horno.

coccion de las
piezas en el
horno

técnicas.
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Realiza la descarga
del horno vy el
acabado de los
productos cocidos,
controlando,
seleccionando y
repasando las
piezas, respetando
las normas de
prevencion de
riesgos laborales y
de gestién ambiental,
para asegurar la
calidad requerida.

Realiza la apertura y la descarga
del horno se lleva a cabo en
condiciones de seguridad
considerando la temperatura en el
interior del horno, para que las
piezas no sufran mermas
inaceptables en su calidad.

Apertura de horno.

Realizamos la
descarga,
seleccion y
correccién de
las piezas
horneadas

Selecciona los articulos cocidos
se controlan visualmente para
detectar productos defectuosos vy,
en su caso, corregir anomalias y
desviaciones en el proceso de
elaboracién.

Seleccion de
piezas.

Ejecutamos la
seleccion de

piezas buenas
y defectuosas.

Verifica que los productos cocidos
se sometan a tratamiento
mecéanico de repasado y pulido
de bordes y superficies, para
eliminar imperfecciones no
deseadas.

Piezas corregidas

Realizamos las
correcciones de
piezas
defectuosas,
puliendo las
imperfecciones.

Realiza las operaciones de
descarga del horno y de
repasado, clasificacién de los
productos cocidos se realizan con
los medios de proteccién personal
necesarios para cumplir las
normas de prevencion de riesgos
laborales y de gestién ambiental.

Descarga de los
bizcochos.

Realizamos la
descarga del
horno en
condiciones de
prevencion de
riesgos
laborales y de
gestiéon
ambiental.

S2 UD2/1

Aplica habilidades
técnicas.
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Desarrolla su
actividad en talleres
de caracter
artesanal y
artistico,
relacionados con la
preparacion y
empleo de
esmaltes y
engobes teniendo
en cuenta las
medidas y
proporciones,
aplicando las
especificaciones
técnicas y las
normas de
seguridad e
higiene.

Prepara esmaltes
para sobre esmalte
cocido
acondicionarlos para
su aplicacion, a partir
de composiciones
previamente
definidas,
garantizando la
calidad del producto
y la seguridad de las
operaciones.

Mezcla los componentes
dosificando las proporciones y
cantidades definidas en la ficha
técnica y obtiene los esmaltes
definidos en el plan de
elaboracion.

Mezcla de
componentes.

Mezclamos los
componentes
de esmaltes y
engobes segln
proporciones y
cantidades
segun la ficha
técnica.

Mezcla las materias primas, el
agua Yy los aditivos obteniendo
suspensiones de esmaltes con el
grado de homogeneidad,
densidad y viscosidad requeridas
por la técnica de aplicacion

Preparacion de
esmaltes y
engobes.

Realizamos la
mezcla de las
materias
primas, el agua
y los aditivos
obteniendo
suspensiones
de esmaltes y
engobes,
segun la
técnica aplicar.

Tamiza las mezclas para alcanzar
el grado de homogeneidad
requerido por la técnica de
aplicacion y el acabado deseado.

Almacena las mezclas
preparadas en depdsito
correspondiente, identificAndose

Tamiza y almacena

Ejecutamos el
tamizado de las
mezclas segun
la técnica de
aplicacion y su

. las mezclas
de forma clara e indeleble para su almacenado
posterior utilizacion. adecuado.
Verifica los esmaltes se sometan
a comparacion visual con
muestras patrén, mediante
probetas cocidas para comprobar Realizamos la
gue cumplen las caracteristicas verificacion de
técnicas y estéticas previstas. los esmaltes y
Realiza las operaciones de Verifica los engobes segln
preparacion de las mezclas se esmaltes y las muestras

S3 uUD2/1

Aplica habilidades
técnicas.
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realizan con los medios de
proteccién necesarios para
cumplir las normas de prevencion
de riesgos laborales y de gestién
ambiental.

engobes segln
patrén

del patrén para
comprobar las
caracteristicas,
empleando los
medios de
proteccion
necesarios.

Aplica esmaltes
previamente
preparados sobre
piezas de ceramica
cubierta de esmaltes
a partir de modelos
ceramicos de
alfareria tradicional o
propios para su
decoracion,
garantizando la
calidad del producto
y la seguridad de las
operaciones.

Decora las piezas esmaltadas
con la superficie preparada para
aplicar la degradacion de esmalte
en las condiciones de calidad
segun el disefio peruano.

Verifica las operaciones de
aplicacién de esmaltes, se

Realizamos el
pintado con

realizan con los medios de . . esmaltes con S4 UD2/1 Aplica habilidades
L i Piezas pintadas . piica ha
proteccion necesarios para los medios de técnicas.
: L con esmaltes. L
cumplir las normas de prevencion proteccion
de riesgos laborales y de gestién necesarios.
ambiental.
Realiza pinceladas sobre las .
. Realizamos el
piezas esmaltadas con esmaltes intado con
en las condiciones de calidad gsmaltes
segun el disefio a realizar Piezas pinceladas controlan1do las
Controla los productos decorados . S5UD2/1 Aplica habilidades
P : sobre esmaltes. piezas plica ha
se detecta visualmente las piezas técnicas.
. defectuosas
defectuosas y realizar la
para su

correccioén de los procedimientos
empleados.

correccion.

Desarrolla el
proceso de coccion
asi mismo la carga
del horno
considerando la
cantidad y tamafio
de las piezas,

Realiza la carga del
horno teniendo en
cuenta la cantidad de
las piezas y tamafio
de las mismas para
proceder a su
coccion,

Verifica la humedad residual de
los productos para cocer se
controla visualmente para evitar
gue durante la coccion sufran
mermas o roturas inaceptables y
cumplir con los criterios de
calidad.

Seleccionamos
piezas secas.

Confirmamos
que las piezas
se encuentren
secas y no
sufran roturas
en la coccion.
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programacion del
funcionamiento del
horno, descarga de
las piezas
considerando las
instrucciones
técnicas segun
establecido en el
método operativo,
respetando las
normas de
seguridad e
higiene.

garantizando la
calidad exigida y la
seguridad de las
operaciones.

Realiza la distribucién de los
productos en el interior del horno
se realiza con el maximo
aprovechamiento del espacio

Piezas distribuidas

Realizamos la
distribucion de
las piezas en el

disponible, facilitando la interior del
: ” en el horno.
circulacion de los gases para la horno
homogeneizacion de las aprovechando
temperaturas en el interior del los espacios.
horno.
Verifica que los productos se
. - L Separamos
colocan en el interior del horno, Separacion de apropiadas de
con la separacion suficiente para | piezasy peso )
. las piezas y el
evitar el pegado durante la adecuados. es0
coccién de las piezas esmaltadas. Peso.
Verifica las placas y los o
. . Verificamos
materiales para hornear estén
S que la placa se
limpian y protegen con engobe
. " N encuentre
refractario, permitiendo la cargay | Placas limpias o
o limpios para
coccién de los productos en las
. X carga de las
condiciones de calidad .
. piezas.
establecidas.
Realiza las operaciones de carga Cargamos el
del horno y de limpieza de los horno de
materiales para hornear y del piezas para el
horno se realizan con los medios | Carga del horno. proceso de

de proteccion personal
necesarios para cumplir las
normas de seguridad.

cocciéon con la
proteccion
adecuada.

S6 UD2/1

Aplica habilidades
técnicas.

Ejecuta el encendido

del horno
controlando su
funcionamiento con
la ayuda de las
especificaciones
técnicas e

Enciende el horno y controla la
temperatura, el tiempo en el
proceso de coccién regulando en
cada una de las fases de
calentamiento, coccion y
enfriamiento, para conseguir una
adecuada coccion de las piezas.
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indicadores de
temperatura, a partir

Encendido del
horno y controla la

Realizamos el
encendido del

del proceso de Controla la coccién del inicio con | temperatura. hornoy
coccion establecido, | una velocidad de calentamiento controlamos la S7UD2/1 Aplica habilidades
respetando las lenta para permitir la eliminacion temperatura técnicas.
normas de del agua y la combustién para la
prevencion de completa de los materiales eliminacién del
riesgos laborales y organicos. aguay una
de gestién ambiental adecuada
para asegurar la coccion.
calidad del producto. | Verifica visualmente, cono
pirométrico o pirémetro con la Realizamos el
finalidad de controlar la control de la
temperatura y la atmoésfera en el temperatura
interior del horno se controlan con visualmente,
regularidad para asegurar el . . cono
- ; L Visualiza la ) _
cumplimiento del ciclo de coccién temperatura en el pirométrico o
adecuado. P pirbmetro,
— horno. .
Controla la conduccion del calor garantizando la
interno del horno, comprobando temperatura
su estado de funcionamiento y apropiada para
conservacion, para garantizar la la coccion.
seguridad de las operaciones.
Realiza la descarga Realiza la apertura y la descarga .
9 p 2y 9 Realizamos la
del hornoy el del horno en condiciones de
: ) descarga,
acabado y embalado | seguridad considerando la 5
o seleccion y
de los productos temperatura en el interior del Apertura de horno. correccién de
cocidos, controlando, | horno, para que las piezas no las piezas
seleccionando y sufran mermas inaceptables en
. horneadas
repasando las su calidad.
piezas, respetando Controla los articulos cocidos .

s Ejecutamos la
las normas de visualmente para detectar Seleccién de seleccién de
prevencion de productos defectuosos y corregir : ) S8 UD2/1 Aplica habilidades

piezas. piezas buenas

riesgos laborales y
de gestiébn ambiental,

anomalias y desviaciones en el
proceso de elaboracion.

y defectuosas.

técnicas.
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para asegurar la
calidad requerida.

Realiza el tratamiento mecanico a
los productos cocidos para el
repasado y pulido de bordes y
superficies, para eliminar
imperfecciones.

Piezas corregidas

Realizamos las
correcciones de
piezas
defectuosas,
puliendo las
imperfecciones.

Selecciona el material acabado

Ejecutamos los
acabados de

aplicando los criterios de calidad las piezas
P ) . Acabado sobre P
establecidos, para evitar cubierta horneadas de
devoluciones y quejas de los ' acuerdo al
clientes. cliente con
esmalte
Verifica el consumo de materias
primas, herramientas, medios
auxiliares y energia, se valora
teniendo en cuenta su coste para . .
L Hoja de costos de Realizamos
Dreessirrﬁléasttil la elaboracion del presupuesto. ma]teriales mano | nuestra hoja de
presup Realiza los costos de mano de y ) S9 UD2/1 Aplica habilidades
teniendo en cuenta : de obra. costos de .
. obra se incorporan en los : técnicas.
los materiales, . materiales y
A presupuestos para repercutirlos
herramientas, Elabora un | o final de 1a bi mano de obra.
costos de presupuesto de la €h € preclo Tina’ ¢e 'a pieza.
. . . Ej I
presentacion, pieza o serie que se :gggﬁa&s{)ﬁozﬁig;e
gastos generalesy | va a realizar P " €,
transporte se incorporan en los
otros gastos, calculando los costes .
considerando la para decidir su presupuestos para repe_rcut|rlos
cantidad y el rentabilidad en el precio final de la pieza.
Considera los costes de los .
margen de astos generales de Hoja de costos de Realizamos
ganancia con gwanten?miento amortizacion del pre]sentacic')n y nuestra Hoja de
respecto al taller v el valor gﬁadido de astos generales costos de S10 UD2/1 Aplica habilidades
producto. Ty 9 9 ’ presentacion y técnicas.
caracter artesanal del producto se gastos
incorporan en los presupuestos
P P P generales.

para repercutirlos en el precio
final de la pieza.

100




BIMESTRE 3/UNIDAD DIDACTICA 3: PREPARACION, CREACION Y PLANIFICACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°2
ELABORAMOS BOL Y TAZAS DE CERAMICA PARA EL HOGAR

6 pasos del Gestiona Proyectos de
Propdsitos de Aprendizaje Evaluacion de los Aprendizajes Método de Temporalizacion Emprendimiento
Proyectos Econémico o Social
EVIDENCIAS DE
APRENDIZAJE < CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO BIS=ISk SN O DESEMPENO (ACTUACION O GCUILAIR 1R 2 SEMANAL S (G Rl R 2
PRODUCTO)
Elabora las normas de
Oraaniza el taller seguridad e higiene industrial
degcalcomanl'as para el taller calcomanias
ara ceramica Organiza el taller de para ceramica teniendo en
para g . cuenta la informacién ' .
segun la calcomanias para . Afiches u otros de Organizamos
; o ) proporcionada.
infraestructura, ceramica, teniendo en Oraaniza el taller de Normas de nuestra aula
areas de trabajoy | cuenta las areas de calgcl:omanias ara ceramica seguridad e higiene | taller de S1UD3/1 Aolica habilidades
considerando las trabajo, equipos, ; P industrial. calcomanias piica ha
. teniendo en cuenta la P técnicas.
normas de muebles y secciones. ; . para ceramica.
. infraestructura, equipos,
seguridad e herramientas y materiales
higiene industrial. ym y
normas de seguridad e
higiene industrial.
Desarrolla disefios Realiza disefios de textos o -
i . L ; . L Disefiamos . .
mediante un Realiza los disefios y logotipo  para ceramica, | Disefio de texto o . Aplica habilidades
= . . nuestro logotipo S2 UD3/1 .
software para textos para nuestra utilizando las herramientas | logotipo. o texto técnicas.
cerdmica peruana | cerdmica empleando del programa librecad u otros. '
teniendo en las herramientas de Ejecuta disefios de Disefiamos
cuenta el tamafio librecad u otro iconografia para ceradmica, | Disefio de nuestra S3 UD3/1 Aplica habilidades
y la forma de la programa. utilizando las herramientas | iconografia. iconografia técnicas.
pieza de ceramica. del programa librecad u otros. peruana.
Realiza el proceso | Elabora la matriz para Arma o selecciona la matriz
de impresion el estampado en la de acuerdo con la técnica de
simples y pieza o prenda de impresion, dimensién de
complejo, elabora | vestir, de acuerdo con disefio y procedimientos . Elaboremos S4 UD3/1 Aplica habilidades
: e . Pantalla matrizada . P
el matrizado, las especificaciones de | establecidos. nuestra matriz técnicas.
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prepara y matiza
las tintas
aplicando las
especificaciones
técnicas, ejecuta
el proceso de
impresion
aplicando las
normas de
seguridad e
higiene y el control
de calidad.

la ficha técnica y
normativa
correspondiente.

Valida las caracteristicas del
proceso, de acuerdo con las
especificaciones técnicas del
estampado.

Asegura el registro de
colores, teniendo en cuenta
la plantilla de estampado.

en la pantalla,
registro con las
especificaciones
técnicas.

Obtener la tonalidad de
los tintes para la
impresién en la pieza o
papel calcomania de
acuerdo con las
especificaciones de la
ficha técnicay

Aplica la ficha técnica de
seguridad de los productos e
insumos quimicos para
estampado, teniendo en
cuenta los procedimientos
establecidos.

Selecciona los equipos,
materiales e insumos, de
acuerdo a la medida del arte
y al tipo del estampado.

Realiza el matizado de las
tintas de acuerdo a la carta
de colores y/o a las muestras

Elaboremos el
matizado de las
tintas segun las

normativa entre_gadas por el cliente. Matizados de muestras S5 UD3/1 _ N
; Realiza la prueba de color colores. empleando los Aplica habilidades
correspondiente. . . ) P
(matizado) para produccion, insumos y técnicas.
de acuerdo a las materiales para
especificaciones técnicas y estampado.
orden de produccion,
considerando las normas de
seguridad y salud en el
trabajo.
CD3.8Habilita el
Imprime la imagen en la | equipamiento necesario de
pieza o papel acuerdo con la técnica de
calcomania de acuerdo | impresion, ficha técnica y Impresion de la Elaboremos S6 UD3/1 Aplica habilidades
con las procedimientos establecidos. | ceramica. nuestra técnicas.
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especificaciones de la

Fija la pieza en el equipo

impresion en la

ficha técnicay correspondiente teniendo en ceramica.
normativa cuenta la ubicacién y tamafio
correspondiente. de la impresion y de acuerdo
con las especificaciones
técnicas.
Aplica las técnicas de
. . . Elaboremos
impresion, teniendo en nuestra
cuenta la ubicacién y Impresién de . - S7 UD3/1 Aplica habilidades
. . impresion en P
considerando las normas de | calcomania técnicas.
X papel
seguridad y salud en el .
. calcomania.
trabajo.
Realiza el pegado de
calcomania sobre la pieza de Peguemos la
. . Pegado de papel calcomania S8 UD3/1 Aplica habilidades
ceramica teniendo en cuenta . L
. calcomania. sobre la técnicas.
las especificaciones .
P ceramica.
técnicas.
Verifica los estandares de
calidad de acuerdo con la
hoja de ruta y plan de
produccion.
Propone acciones
. . . Elaboremos la
Realizar el control de correctivas a las ocurrencias lista de
calidad de la dentro del proceso . .
! ! inconvenientes
preproduccién y la productivo, de acuerdo con . e . .
roduccion de las los parametros de calidad identificados en Aplica habilidades
P Lista de el proceso de S9 UD3/1 técnicas.

piezas de ceramica o
papel calcomania,
considerando las
especificaciones de la
ficha técnica.

establecidos.

Efectda el control de calidad
y seguimiento de las
operaciones de los
diferentes procesos de
produccién, de acuerdo con
los estdndares de calidad y
especificaciones técnicas de
la produccion en los
servicios externos.

inconvenientes.

produccion
teniendo en
cuenta calidad y
especificaciones
técnicas.
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Desarrolla el
proceso de
coccion asi mismo
la carga del horno
considerando la
cantidad y tamafio
de las piezas,
programacion del
funcionamiento del
horno, descarga
de las piezas
considerando las
instrucciones
técnicas segun
establecido en el
método operativo,
respetando las
normas de
seguridad e
higiene.

Ejecuta el encendido
del horno controlando
su funcionamiento con
la ayuda de las
especificaciones
técnicas e indicadores
de temperatura, a partir
del proceso de coccidn
establecido, respetando
las normas de
prevencion de riesgos
laborales y de gestion
ambiental para
asegurar la calidad del
producto.

Enciende el horno y controla
la temperatura, el tiempo en
el proceso de coccion
regulando en cada una de
las fases de calentamiento,
coccion y enfriamiento, para
conseguir una adecuada

Encendido del horno

Realizamos el
encendido del
hornoy

controlamos la

coccion de las piezas. y controla la
— = temperatura para
inicia la coccién con una temperatura. la eliminacion del
velocidad de calentamiento
lenta y con las salidas de aguay una
y co .. adecuada
gases abiertas, para permitir iy
SO T coccion.
la eliminacion del agua y la
combustion completa de los
materiales organicos.
Verifica visualmente, cono
pirométrico o pirdmetro con
la finalidad de controlar la
temperatura y la atmésfera Realizamos el
en el interior del horno se control de la
controlan con regularidad temperatura
para asegurar el visuglmen te
cumplimiento del ciclo de cono iromé’trico
coccion adecuado. . ,p
— 0 pirbmetro,
Controla la conduccion del arantizando la
calor interno del horno, 9
temperatura
comprobando su estado de apropiada para
funcionamiento y . propiada p
. Pieza con la coccion,
conservacion, para ,
: X calcomania. descarga de las
garantizar la seguridad de iezas con
las operaciones. P .
calcomania.

Realiza la apertura y la
descarga del horno se lleva
a cabo en condiciones de
seguridad considerando la
temperatura en el interior del

S10 UD3/1

Aplica habilidades
técnicas.
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horno, para que las piezas
no sufran mermas
inaceptables en su calidad.

BIMESTRE 4/UNIDAD DIDACTICA 4: EJECUCION/COMERCIALIZACION Y EVALUACION DEL PROYECTO DE EMPRENDIMIENTO N°2
ELABORAMOS BOL Y TAZAS DE CERAMICA PARA EL HOGAR

Propésitos de Aprendizaje

Evaluaciéon de los Aprendizajes

6 pasos del Método
de Proyectos

Temporalizacion

Gestiona Proyectos
de Emprendimiento
Econdmico o Social

EVIDENCIAS DE

APRENDIZAJE N CRITERIOS DE APRENDIZAJE CRONOGRAMA
ESPERADO R s DESEMPENO (ACTUACION O GCUILAIR 1R 2 SEMANAL SR e
PRODUCTO)
Elabora las normas de
seguridad e higiene
Organiza el taller de industrial para el taller de
sublimacién para Oraaniza el taller de sublimacién para cerdmica
ceramica segun la suglimacién para teniendo en cuenta la
n fraestructuraz ceramica, teniendo en mformgmon proporcionada. Afiches u otros de Organizamos nuestra S1UD4/1 Aplica habilidades
areas de trabajo y las 4 d Organiza el taller de d idad aula taller de P
considerando las cuenta [as areas de sublimacion para ceramica Normas de segurida calcomanias para tecnicas.
trabajo, equipos, . e higiene industrial. .
normas de : teniendo en cuenta la ceradmica.
. - muebles y secciones. . .
seguridad e higiene infraestructura, equipos,
industrial. herramientas y materiales y
normas de seguridad e
higiene industrial.
Desarrolla disefios . o Realiza disefios de textos o
. Realiza los disefios y ; P
mediante un logotipo para ceramica, o . .
textos para nuestra e : Disefiamos nuestro Aplica habilidades
software para P utilizando las herramientas . S2 UD4/1 L
- ceramica empleando . logotipo o texto. técnicas.
ceramica peruana ! del programa librecad u
) las herramientas de
teniendo en cuenta librecad U ofro otros.
el tamafio y la forma Ejecuta diseflos sobre | Impresion del disefio | Disefiamos nuestro S3 uUD4/1 Aplica habilidades
! programa. X .
de la pieza de fondos y fotos para | asublimar. fondos y fotos. tecnicas.
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ceramica a
sublimar.

ceramica, utilizando las
herramientas del programa
librecad u otros.

Realiza el proceso
de sublimar en

Habilita el equipamiento
para sublimar de acuerdo a
las especificaciones
técnicas y procedimientos
establecidos.

Fija la pieza en el equipo
correspondiente teniendo
en cuenta la ubicacion y

Aplica habilidades

iezas de ceramica, | Imprime la imagen en el o : - S4 UD4/1 s
PI€: P . 9 tamanfo de la impresion y : técnicas.
aplicando las papel y ejecuta el Realizamos el

e . de acuerdo con las .
especificaciones proceso de sublimar en e P sublimado de tazas,
o . : L especificaciones técnicas.
técnicas, ejecuta el piezas de ceramica de Proarama la maauina Tazas, platos, platos, tomatodo y
proceso de acuerdo con las subﬁmadora teni?endo en tomatodo y botellas botellas sublimadas.
sublimacién especificaciones de la cuenta el tiempo sublimadas. considerando las
aplicando las ficha técnica y temperatura c%n)s/iderando normas de seguridad
normas de normativa la foF:ma cc;nsiderando las y salud en el trabajo.
seguridad e higiene | correspondiente. nOrMas dye sequridad y
el control de . Aplica habilidades
ye salud en el trabajo. S5 UD4/1 plica ha
calidad. - técnicas.
Realiza el proceso para
sublimar de tazas, platos,
tomatodo y botellas de
ceramica teniendo en
cuenta las especificaciones
técnicas.

Realiza el proceso Elabora el delineado Prepara la cuerda seca,

de cuerda seca, para cuerda seca mezclarla sobre un

elabora el disefio, prepara y matiza los recipiente con la espatula

habilita los esmaltes aplicando las | con el vehiculo y agregar

materiales y especificaciones de la luego el diluyente para

herramientas ficha técnica, y favorecer el secado. Debe

aplicando las normativa tener una consistencia

especificaciones correspondiente. espesa pero fluida. A Mayodlica delineada Realizamos el S6 UD4/1 Aplica habilidades

técnicas,

medida que evapore, se

con cuerda seca.

delineado a pincel

técnicas.
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considerando las
normas de
seguridad e higiene
y el control de
calidad.

irdn agregando gotas del
diluyente.

Dibuja el disefio con pincel
0 matriz serigréfico,
permitiendo que los trazos
estén unidos por la cuerda
seca considerando las
especificaciones técnicas.

permitiendo que los
trazos estén unidos
por la cuerda seca.

Realizamos el
delineado con matriz
serigréfica.

S7 UD4/1

Aplica habilidades
técnicas.

Prepara y aplica los
esmaltes teniendo en
cuenta las medidas o
proporciones de sus
componentes, aplicando
los colores de acuerdo al
disefo.

Mayodlica pintada con
esmaltes

Realizamos el
pintado de nuestra
mayoélica

S8 UD4/1

Aplica habilidades
técnicas.

Ejecuta el encendido
del horno controlando
su funcionamiento con
la ayuda de las
especificaciones
técnicas e indicadores
de temperatura, a partir
del proceso de coccion
establecido, respetando
las normas de
prevencion de riesgos
laborales y de gestion
ambiental para
asegurar la calidad del
producto.

Enciende el horno y
controla la temperatura, el
tiempo en el proceso de
coccién regulando en cada
una de las fases de
calentamiento, coccion y
enfriamiento, para
conseguir una adecuada
coccion de las piezas.

Controla la coccion del
inicio con una velocidad de
calentamiento lenta para
permitir la eliminacion del
agua y la combustion
completa de los materiales
organicos.

Encendido del horno y
controla la
temperatura.

Realizamos el
encendido del horno
y controlamos la
temperatura para la
eliminacién del agua
y una adecuada
coccion.

Verifica visualmente, cono
pirométrico o pirémetro con
la finalidad de controlar la
temperatura y la atmdésfera
en el interior del horno se

S9 UD4/1

Aplica habilidades
técnicas.
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controlan con regularidad
para asegurar el
cumplimiento del ciclo de
coccién adecuado

Controla la conduccién del
calor interno del horno,
comprobando su estado de
funcionamiento y
conservacion, para
garantizar la seguridad de
las operaciones.

Visualiza la
temperatura en el
horno.

Realizamos el control
de la temperatura
visualmente, cono
pirométrico o
pirémetro,
garantizando la
temperatura
apropiada para la
coccion.

Realiza la apertura y la
descarga del horno se lleva
a cabo en condiciones de
seguridad considerando la
temperatura en el interior
del horno, para que las
piezas no sufran mermas
inaceptables en su calidad.

Ejecuta el control de
calidad y las correcciones
del pintado de la cuerda
seca, para su posterior
horneado considerando las
especificaciones técnicas.

Mayolica horneada.

Realizamos la
seleccion y
correccion de las
mayolicas.

S10 UD4/1

Aplica habilidades
técnicas.
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